Please read these instructions before use.
Veuillez lire ces instructions avant utilisation.

Lea estas instrucciones antes del uso.

Bitte lesen Sie diese Anleitungen sorgfaltig, bevor Sie das Gerat benutzen.

Prima dell’'uso, si raccomanda di leggere questo manuale di istruzioni.
Gelieve deze instructies te lezen voor gebruik.

Las dessa instruktioner fore anvandningen.

Laes venligst denne vejledning for anvendelse.

Lue ndma ohjeet ennen kayttoa.

Vennligst les ngye igjennom denne bruksanvisningen far bruk.

Przed uzyciem prosze przeczytacinstrukgje.

Mepep Hayanom sKkcnnyatauun 06:a3atenbHO NPoUMTE AAHHYI0 UHCTPYKLMIO.
NapakaleioOs va Srapdoere autég Tig 0dnyieg mPIL XPNOIHOTOIOETE TO TIPOTOV.
Kullanmadan once liitfen bu talimatlari okuyun.

Pfed poutZitim si proctéte tyto pokyny.

Pred pouzitim si precitajte tieto pokyny.

Hasznalat elott kérjiik, olvassa el az alabbi utasitasokat.

Leia estas instrucdes antes da utilizacao.

fellowes.com




ENGLISH

Punch handle Q ®

Document

support (lid)

é((iig::gllhlje < Paper entry
W \—
Wheel to adjust —] Window
edge guide Waste tray
Comb storage

Comb ) / and Document

opening - measure

lever

Comb Storage and Document Measure
CAPABILITIES
Punching Capacity Binding Capacity
Paper sheets Max comb size 50mm
70-80 / 201 20 sheet Max document (80g / 20Ib) ¢. 500 sheet
Transparent covers Technical Data
100-200 micron / 4-8 mil 3 sheet Paper‘dimensions M
200+ micron / 8+ mil 2 sheet Punching slts 4
Slot pitch 14.28mm / 9/16"
Other standard covers . -
Adjustable edge guide yes- rotary

]60-2709 / 40-60 Ib 3 sheei Net weighI 7 kg / 15.4 |b
270+g/ 60+ b 2 sheet Dimensions (LxDxH) 460 x 390 x 130mm / 18.1"x 15.3"x 5.1"

Waste tray capacity

approx. 1500 sheet

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS
ALCAUTION

Please keep for future reference.

Read Before Using!

When punching;

- always ensure the machine is on a stable surface

- fest punch scrap sheets and sef the machine before punching final documents
- remove staples and other metal arficles prior to punching

- never exceed the machines quoted performance

Need Help?

Customer Service. ...
www.fellowes.com
Let our experts help you
with a solution.
Always call Fellowes
before contacting
your place of purchase.

COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES

Comb diameter sizes & margin depth adjustments

20b

L B0y
mm inch number of pages
bmm 1/4" 220
8mm 5/16" 21-40
10mm 3/8" 41-55
12mm 1/7" 56-90
16mm 5/8" 91-120
18mm 11/16" 121-150
22mm 1/8" 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 11/4" 201-240
38mm 11/2" 241-340
45mm 13/4" 341-410
51mm 7 411-500




- Feljowras,

1. Ensure the machine is on a 2. Check waste tray is empty and 3. Lift the lid. Ensure the comb- 4. Lift the punch handle to its
stable surface. correctly fitted. opening lever is pushed backwards. upright position.

BEFORE YOU BIND

1. Select the correct comb diameter 2. Insert the plastic comb into 3. Pull comb-opening lever 4. Test punch scrap sheets fo check
using the comb storage fray. the mechanism. forward to open the comb. edge guide setting.

STEPS TO BIND

Front 2
Cover Max 20
(80gsm)
Back
Cover
1. Punch front and back covers first. 2. Punch sheets in small batches 3. Load punched sheets directly 4. When all punched sheets are loaded

that do not overload the machine onto the opened comb. Starfing onto the comb, push the comb lever
or the user. with the front of the document. backwards to close the comb and

remove the bound document.

CORRECTING A BOUND DOCUMENT REMOVAL OF WASTE CLIPPINGS

Additional sheets may be included or removed at any time by opening and The waste tray is located under the machine and is accessed from the right side. For
then closing the comb as previously described. best results empty the tray regularly.

STORAGE

Lower the punch handle to the horizontal position. Lower the lid.

TROUBLESHOOTING

Problem Cause Solution

Punched holes are not central Edge guide not set Adjust edge guide until hole pattern is correct

Machine will not punch Blockage Check waste tray is empty. Check for blockage to paper entry.

Punch holes are not parallel to edge. Debris is stuck below dies. Take sfiff cardboard and slide into the paper entry. Move the cardboard sideways
to release any stray clippings into the waste fray.

Partial holes Sheets not correctly aligned fo punch pattem. Adjust edge guide and test punch scrap shests until correct

Damaged hole edges Possibly overloading the machine Punch plasfic covers with paper sheets. Reduce number of sheets being punched.

Waste tray leaks Waste tray is not correctly inserted or “burst feature” has activated Check waste tray is empty and “burst feature” is closed.

WARRANTY

Fellowes warrants all parts of the binder to be free of defects in material and workmanship for 2 years from the date of purchase by the original  forth above. In no event shall Fellowes be liable for any consequential domages attributable to this product. This warranty gives you specific legal

consumer. If any part is found to be defective during warranty period, your sale and exclusive remedy will be repair or replacement, at Fellowes”  rights. You may have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and conditions of this warranty are valid worldwide,

option and expense, of the defective part. This warranty does not apply in cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied except where different limitations, restrictions or conditions may be required by local law. For more details or to obtain services under this

warranty, including that of merchantabiliy or fitness for particular purpose, is hereby limited in duration to the appropriate warranty period set warranty, please contact Fellowes or your dealer. 3



FRANCAIS

Poignée de perforation

Support pour
document
(couvercle)

Butée de taquage

Insertion du document

réglable
\
Roulette de Fenétre de visualisation
réglage de la Bac d déchets
butée de taquage Stockage des
Levier d'ouverture ) / anneaux en plastique
des anneaux en / et mesurage du
plastique document
Stockage des anneaux en plastique et
mesurage du document
CARACTERISTIQUES
Capacité de perforation Capacité de relivre
Nombre de fevilles de papier Taille de reliure maximum 50 mm
70809/ 20 b 90 fevilles Max document (80 g / 20 Ib) ¢. 500 feuilles
Couvertures transparentes Caractéristiques techniques
100-200 microns / 4-8 ml 3 fevilles Dimensions papier : M
200+ microns / 8+ ml 2 fevilles Nombre de perforatins o
Slot pitch 14,28 mm / 9/16 po
Autres couvertures standard - - —
. Butée de taquage réglable oui - rofatif
160-270 g / 40-60 |b 3 fevilles Poids net Tkg/1541b
270+ g/ 60+ Ib 2 feuilles Dimensions (LxPxH) 460x390x 130 mm /18,1 x 15,3 x 5,1 po

Capacité du bac @ déchets env. 1500 fevilles

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES
A\ ATTENTION

Veuillez conserver ce manuel pour référence ultérieure.

A lire avant vtilisation !

Avant de procéder d la perforation ;
- toujours vérifier que la machine est installée sur une surface stable

- procéder & un test de perforation sur des feuilles de brouillon ef régler lo machine
avant de perforer le document final

- refirer les agrafes et autres attaches métalliques avant de procéder  la perforation

- ne jomais tenter de dépasser lo capacité spécifiée de la machine

Besoin d’aide ?

Service a la clientéle. ...
www.fellowes.com
Laissez nos experts vous aider
et trouver votre solution. Veillez
a nous appeler systématiquement
avant de contacter votre
point de vente.

DIAMETRE DES ANNEAUX ET DIMENSIONS DE DOCUMENTS

Réglages des dimensions du diamétre de reliure et
de la profondeur de marge

200
L B0y
mm pouce quantité de pages
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
72 1/8 151-180
25 1 181-200
32 11/4 201-240
38 11/2 241-340
45 13/4 341-410
51 2 411-500




MONTAGE

1. Vérifier que la machine est installée 2. Verifier que le bac a déchets est vide

sur une surface stable. et correctement mis en place.

AVANT DE RELIER

4 [T i
e
{
T—————t )
\\
3. Lever le couverde. Vérifier que le 4. Relever la poignée de perforation
levier d'ouverture des anneaux en la verficale.

plostique est poussé vers I'arriére.

1. Sélectionner le diamétre de reliure 2. Insérer les anneaux en plastique
correct dans le bac de stockage des dans le mécanisme.
anneaux en plastique.

ETAPES DE LA RELIURE

2
Couverture
avant M ax 2 0
(80gsm)
Couv?‘rlure
arriére

1. Perforer d'abord les couvertures avant 2. Perforer les fevilles par petits
ef arriere. paquets ne manire d ne pas
surcharger lo machine.

CORRIGER UN DOCUMENT RELIE

Il est possible d'ajouter des feuilles ou d'en retirer d tout instant en
ouvrant les anneaux en plastique puis en les refermant comme décrit
précédemment.

STOCKAGE

Abaisser la poignée de perforation a |'horizontale. Abaisser le couvercle.

DEPANNAGE

3. Tirez le levier d'ouverture des 4. Procéder d un test de perforation
anneaux en plastique vers I'avant de feuilles de brouillon pour vérifier le
pour les ouvrir. réglage de la butée de taquage.

3. Charger directement les feuilles 4. Une fois que toutes les feuilles perforées
perforées dans les anneaux en ont été installées dans les anneaux en
plastique ouverts. Commencer par la plastique, pousser le levier de perforation
couverture avant du document. vers |'arriére pour fermer les anneaux,

puis retirer le document relié.

ELIMINATION DES DECHETS

Le bac c déchets se trouve sous la machine, on y accéde par le cdté droit. Pour de
meilleurs résultats, vider réguliérement le bac.

Probléme Cause Solution
Les trous de perforation ne sont pas centrés La butée de taquage est mal réglée Régler lo butée de taquage jusqu'a obtention des trous de perforation corrects
La machine ne perfore pas Bourrage Verifier que le bac d déchefs d été vids. Veérifier I'absence de bourrage dans la fente d'insertion.

Perforation de trous non paralléles au bord du document.  Des confettis sont coincés sous les poingons.

Prendre une feuille cartonnée ef la glisser dans la fente d'insertion. Glisser la feuille de gauche
droite pour faire tomber les confettis dans le bac a déchefs.

Trous de perforation parfiels Les fevilles ne sont pas correctement alignées. Régler la butée de faguage et procéder  la perforation de feuilles de brouilon jusqu'a ce que le
réglage soit correct
Trous de perforation pas parfaits Surchargeant possiblement la machine Perforer des couvertures en plastique avec des feuiles de papier. Réduire le nombre de
feuiles perforées.
Le bac  déchets perd des confettis Le bac d déchefs n'est correctement inséré ou e dispositif de « rafale » Veérifier que le bac a déchets d été vidé et que le dispositif de « rafale » est fermé.
est acfivé

GARANTIE

Fellowes garantit foutes les piéces de la machine contre tout vice de fabrication et de matériau pendant une période de 2 ans & compter de

la date d'achat par le consommateur. Si une piéce s'avére défectueuse pendant la période de garantie, votre seul et unique recours sera la
réparation ou le remplacement de la pidce défectueuse selon les modalités et aux frais de Fellowes. Cette garantie ne s'applique pas en cas
d'abus, de mauvaise manipulation ou de réparation non autorisée. Toute garantie implicite, y compris celle e commercialisation ou d‘adaptation
@ un usage parficulier, est par la présente limitée en durée d la période de garantie appropriée définie ci-dessus. Fellowes ne pourra en aucun cas

éfre tenue responsable de d indirects ou accessoires i @ ce produit. Cetfe garantie vous donne des droits spécifiques. Vous
pouvez avair d'autres droits légaux qui peuvent varier. La durée, les conditions générales et les conditions de cette garantie sont valables dans
le monde entier, excepté en cas de prescription, de restrictions ou de condifions exigibles par les lois locales. Pour obtenir des renseignements
détaillés ou un service dans le cadre de cette garantie, rendez-vous a la représentation Fellowes, ou votre commercant local.



ESPANOL

Asa de perforacion Q ® - _
Soporte de
documento
(tapa)
Guia lateral Entrada del papel
ajustable pap
\
Rueda de ajuste — Ventana
de guia lateral Bandeja de residuos
Cajon para canutillos
Palanca de ) / y herramienta
apertura de / de medicion de
canutillo documentos
J
Cajon para canutillos y herramienta
de medicion de documentos
CARACTERISTICAS GENERALES
Capacidad de perforacion Capacidad de encuadernacion
Hojas de papel Tamaio maximo de Canutillo 50 mm
70-80/201b 20 hojas Peso méaximo de documento (80 g / 20 Ih) ¢. 500 hojas
Portadas transparentes Especificaciones técnicas
100-200 micras / 4-8 mil Jhojas _ Dimensiones del papel M
200+ micras / 8+ mil 2 hojos Ranuras de perforacion 21
- Inclinacion de ranura 14,28 mm / 9/16 pulg.
Otras portadas estandar - - —
. Guia lateral adjustable si - giratoria
160-270 g / 40-60 I 3 hojas Peso nelo Tkg/ 1541
270+ g/ 60+ Ib 2 hojas Dimensiones (AxPxA) 460 x 390 x 130 mm / 18,1 x 15,3 x 5,1 pulg.
Capacidad de la bandeja de residuos aprox. 1500 hojas

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES ~ DIAMETRO DE CANUTILLO Y TAMANOS DE DOCUMENTO
A PRECAUCION iLea todas las instrucciones  Tamaiio de canutillo y ajustes de profundidad de margen

antes del uso!
b
Conserve este manual para futuras consultas. 2
Al perforar; S e
- asegirese siempre de que lo maquina se encuentra sobre una superficie estable ) L
mm pulgadas nimero de paginas
- perfore algunas hojas de prueba y configure lo maquina antes de perforar los 6 1/ 220
doFumentos finales | | | | 3 o 2140
- refire las grapas y cualquier otro material metdlico de las hojas antes de perforar 10 38 1055
- nunca exceda la capacidad nominal de la méaquina 12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
¢Necesita 18 11/16 121-150
ayuda? 22 1/8 151-180
Servicio al cliente. ... 25 1 181-200
www.fellowes.com
Deje que nie(;trcer ngertos 32 11/4 201-240
le ayuden y le den una solucion. 38 11/2 241-340
Lldamenos siempre antes
de ponerse en contacto 45 ] 3/4 34] 4]0
con su distribuidor. 5] 9 411-500




INSTALACION

1. Asegurese que lo maquina se
encuentra sobre una superficie estable.

2. Compruebe que la bandeja de
residuos esté vacia y colocada
correctamente.

ANTES DE ENCUADERNAR

2. Inserte el canutillo de pldstico en
el mecanismo.

1. Seleccione el diametro del canutillo correcto
ufilizando la bandeja de almacenamiento
de canutillos.

PROCESO DE ENCUADERNACION

Portada

Contra-
portada

1. Perfore en primer lugar la portada y
contraportada del documento.

2. Perfore lus hojas en partidas
pequeias para no sobrecargar la
magquina ni exceder el esfuerzo
del usuario.

COMO CORREGIR LA ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO

Es posible incluir o extraer hojas en cualquier momento abriendo y
cerrando el canutillo de la forma descrita anteriormente.

ALMACENAMIENTO

Baje el asa de perforacion hasta colocarla en posicion horizontal. Baje la tapa.

SOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Causa

4 . .
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3. Levante la tapa. Asegirese de que
la palanca de apertura de canutillo estd
presionada hacia afrés.

4. Levante el asa de perforacion hasta
colocarla en posicion vertical.

3. Tire de lo palanca de apertura de
canufillo hacia delante para abrir
el canutillo.

4. Perfore algunas hojas de prueba
para comprobar la posicion de la
guia lateral.

3. Cologue las hojas perforadas
directamente en el canutillo abierto.
Comience por la parte frontal

del documento.

4. Una vez cargadas en el canutillo todas
las hojas perforadas, presione la palanca
de canufillo hacia atras para cerrarlo y
extraiga el documento encuadernado.

COMO RETIRAR LOS RESTOS DE PAPEL

La bandeja de residuos se encuentra en la parte inferior de la maquina, y puede
accederse a ella desde el lado derecho. Para obtener los mejores resultados, vacie
la bandeja periddicamente.

Solucion

Los orificios perforados no estdn centrados La guia lateral no se ha fijado

Ajuste la guia lateral hasta que el patrdn de orificios sea correcto

Lo mdquina no perfora Blogueo

Compruebe que lo bandeja de residuos esté vacia. Comprube que la entrada de papel no
esté bloqueado.

Los agujeros perforados no son paralelos al lateral.  Se acumula suciedad bajo los taladros.

Utilice un trozo de cartuling para pasarlo a fravés de lo entrada de papel. Mueva lo cartulina
hacia los lados para extraer los restos de papel e infroducirlos en lo bandeja de residuos.

Orificios parciales

Las hojas no estdn alineadas correctamente con el patron de perforacion.

Ajuste la guia lateral y perfore algunas hojas de prueba hasta corregi la orientacion

Aguieros en malas condiciones Posible sobrecarga de lo maquing

Perfore las cubiertas de plastico con hojas de papel. Reduzca el nimero de hojas perforados.

Lo bandeja de residuos deja salir restos de papel
‘funcion rfaga’

GARANTIA

Fellowes garantiza que todas las piezas de la encuadernadora estardn libres de defectos de material y mano de obra durante 2 afios tras la fecha

de compra por parte del primer consumidor. Si se encuentra algdn defecto en cualquiera de las piezos durante el periodo de garantia, la dnicay
exclusiva solucién serd la reparacian o el cambio de la pieza defectuosa, a iterio y cuenta de Fellowes. Esta garantia queda invalidada en casos

de abuso, manipulacién indebida o reparacion no autorizada. Cualquier garantia implicita, incluida la de comerciabilidad o aptitud para un objetivo
particular, queda limitada por la presente en su duracion al periodo apropiado de garantia esfablecido anteriormente. Fellowes no serd en ningdn caso

Lo bandeja no estd inserfoda correctamente o se ha activado la

Comprushe que lo bandeja de residuos esté vacia y que lo ‘funcion réfaga” esté desactivada.

responsable de ningdn dafio consecuencial que pueda afribuirse a este producto. Esta garantia le confiere derechos legales espectficos. Es posible que
tenga ofros derechos legales que varien. La duracidn, los términos y lus condiciones de esta garania son vélidos en todo el mundo, excepto en los
lugares donde la legislacion local exija limitaciones, restricciones o condiciones diferentes. Para mds defalles o para recibir servicio bajo esta garantia,
por favor, péngase en contacto con nosotros o con su distribuidor.



DEUTSCH

Stanzgriff Q ®

Dokumentstiitze
(Deckel)

Verstellbare

Abfallfachfassungsvermagen ca. 1500 Blditter

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE
AVORSKHT Alle Hinweise vor dem

Gebrauch des Geriits lesen!
Lur spiiteren Bezugnahme bitte aufheben.

Beim Stanzen:
- Immer darauf achten, dass das Geriit auf einer stabilen Unterlage steht

- Restblitter teststanzen und das Gerdit vor dem Stanzen der endglfigen Doku-
mente einstellen

- Heftklammern und andere Metallteile vor dem Stanzen entfernen
- Nie die angegebene Gerdteleistung iberschreiten

Bendétigen
Sie Hilfe?

Kundendienst....
www.fellowes.com
Lassen Sie sich von unseren
Experten bei der Losung beraten.
Rufen Sie immer zuerst Fellowes an,
bevor Sie den Héndler kontaktieren,
bei dem Sie das Gerat gekauft haben.

Seitenfiihrung A N Papiereinzug
W \—
R . i
Rad zur Einstellung — Sichtfenster
der Seitenfilhrung Abfallfach
Kammablage und
Kammaffnungshebel ) / Dokumentenmaf
Kammablage und Dokumentenmaf}
LEISTUNGSMERKMALE
Stanzleistung Bindeleistung
Papierseiten Max. Kammgrafie 50 mm
70-80 g/ 20 Ibs 90 Bltter Max. Dokument (80 g / 20 Ibs) ¢. 500 Blitter
Transparentdeckbliitter Technische Daten
100-200 Mikron / 4-8 il 3 Bliiter Pﬂpief";:llﬁe M
- - - Stanzschlitze 2
200+ Mikron / 8+ mil 2 Blaith
. d+ : Sr:"ﬁ :I:" . o Sahiz Pich 14,28 mm / 9/16"
ndere Slandarddeckdatter - Verstellbare Seitenfiihrung jo- Drehfunktion
]60'270 g / 40'60 |bS 3 B|(1ﬁer NE“OgeWi(ht 7 kg / ]5,4 Ihs
270+ g/ 60+ lbs 2 Bltter Abmessungen (LxTxH) 460 x 390 x 130 mm /18,1 x 15,3" x 5,1"

KAMMDURCHMESSER UND DOKUMENTGROSSEN

Kammdurchmesser u. Randbreiteneinstellungen

0
< 80g
mm ZLoll Zahl der Seiten
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
22 1/8 151-180
25 1 181-200
32 11/4 201-240
38 11/2 241-340
45 13/4 341-410
51 2 411-500




EINRICHTUNG

2. Priifen, ob das Abfallfach leer ist
und richtig sitzt.

1. Immer darauf achten, dass das Gert
auf eine stabilen Unterlage steht.

VOR DEM BINDEN

4 . .
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3. Den Deckel offnen. Sicherstellen, dass
der Komméffnungshebel nach hinten
gedriickt wurde.

4. Den Stanzgriff senkrecht stellen.

2. Den Plastikkamm in den
Mechanismus einsetzen.

1. Den richtigen Kammdurchmesser
mithilfe des Kammablagefachs
bestimmen.

BINDEN - SCHRITTWEISE ANLEITUNG

2

Vorderes
Deckblatt

Hinteres
Deckblatt

1. Zuerst das vordere und hintere
Deckblatt stanzen.

2. Die Bldtter in kleinen Stapeln
stanzen, damit Gerdit und Benutzer
nicht iiberlastet werden.

KORRIGIEREN EINES GEBUNDENEN DOKUMENTS

Lusiitzliche Seiten konnen jederzeit eingefiigt hzw. kdnnen Seiten
entnommen werden, indem der Kamm wie bereits beschriehen gedffnet
oder geschlossen wird.

LAGERUNG

Den Stanzgriff waagrecht stellen. Den Deckel schlieBien.

FEHLERDIAGNOSE UND -BEHEBUNG

Problem Ursache

3. Zum Offnen des Kamms den
Kamméffnungshebel nach vorne ziehen.

4. Ein paar Restblitter teststanzen,
um die Einstellung der Seitenfiihrung
2u priifen.

3. Die gestanzten Blatter direkt auf
den offenen Kamm legen. Mit der
Vorderseite des Dokuments beginnen.

4. Wenn alle gestanzten Bliitter auf dem

gebundene Dokument entnehmen.

ENTFERNEN DER PAPIERABFALLE

Das Abfallfach befindet sich unter dem Geriit und bietet Zugang von der rechten
Seite. Am besten ist es, das Fach regelmifig zu leeren.

Losung

Gestanzte Licher sind nicht mitfig Seifenfilhrung ist nicht eingestellt

Die Seitenfithrung so einstellen, dass das Lochmuster simmt

Geriit stanzt nicht Blockierung

Prifen, ob das Abfallfach leer ist. Den Papiereinzug auf Blockierungen tberpriifen.

Gestanzte Licher verlaufen nicht parallel zum Rand.  Unter den Stanzstempeln steckt Schmutz.

Einen steifen Karton in den Papiereinzug stecken. Den Karton seitlich hin und her schighen, um
etwaige Papierreste in das Abfallfach zu schieben.

Licher werden nur teilweise gestanzt Bldtter sind nicht richtig mit dem Stanzmuster ausgerichtet.

Die Seitenfihrung einstellen und Resthlitter teststanzen, bis die Einstellung stimmt

Beschiidigte Stanzriinder Magliche Uberladung des Gerdts

Plastikdeckbldtter zusammen mit Papierbldttern stanzen. Die Anzahl der Blitter pro
Stanzvorgang verringemn.

Abfallfachlecks

GARANTIE

Fellowes garantiert, dass alle Teile des Bindegeriits fir einen Zeitraum von 2 Jahren ab Kaufdatum durch den Erstkiufer frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern sind. Sollre sich ein Teil widhrend der Garantiezeit als defekt erweisen, haben Sie nach Fellowes Ermessen einzig und dllein
Anspruch auf kostenlose Reparatur oder kostenlosen Ersatz des defekten Teils. Diese Garantie schlieBt Missbrauch, unsachgemiifie Handhabung
und unbefugte Reparaturen aus. Alle sfillschweigenden Garantien, einschlieBlich die der Marktgiingigkeit oder Eignung fiir einen bestimmten
Tweck, werden hiermit auf die Daver der vorstehend angefihrten Garantiezeit beschriinkr. Auf keinen Fall haftet Fellowes fiir eventuell im

Abfallfach ist nicht richtig eingesetzt oder die , Berstfunkfion” wurde akfiviert

Prifen, ob das Abfallfach leer ist und die , Berstfunkfion” geschlossen ist.

Tusammenhang mit diesem Produkt aufiretende Folgeschiiden. Diese Garantie gewiihrt Ihnen bestimmte Rechte. Es kinnen hnen noch weitere
bzw. andere Rechte zustehen, die sich von dieser Garantie unterscheiden. Dauer, Bedingungen und Konditionen dieser Garantie gelfen weltweit,
aufler lokale Gesetze schreiben andere Begrenzungen, Einschriinkungen oder Kondifionen vor. Um weitere Einzelheiten zu erfahren oder
Senviceleistungen im Rahmen dieser Garantie in Anspruch zu nehmen, wenden Sie sich bitte an Fellowes oder Ihren Haindler.

Kamm liegen, den Kammhebel nach hinten
driicken, um den Kamm zu schlieflen. Das



ITALIANO

Leva di perforatura Q ® _

Supporto
documento
(coperchio)

Guida
del bordo Lt

4
regolabile —— \

Ingresso carta

W N\—
Manopola di — Finestra. (ggsetto per i
regolazione residui di carta

gukda bordo Cassetto per dorsi
Leva di ) plastici con fori
apertura / di misurazione

dorso plustico documento

Cassetto per dorsi plastici con fori di

misurazione documento

CARATTERISTICHE

Capacita di perforatura Capacitd di rilegatura
Fogli di carta Diametro max dorso plastico 50 mm
70809 /20 1b 20 fogli N. max fogli documento (80 g / 20 Ib) circa 500 fogli
Copertine trasparenti Dati tecnici
100-200 micron / 4-8 mil 3 fogli Formato f“"“ M
200 micron e pit / 8 micron e piv 2 fogli Fessure di perforatura A
Al - dard Passo fessure 14,28 mm / 9/16"

fre copertine standar - Guida del bordo regolabile i - rotativa

]60'270 g / 40'60 Ib 3 ngIl Peso netto 7 kg / ]5,4 Ib
270 g e piv / 60 Ib e piv 2 fogli Dimensioni (LxPxA) 460390 x 130 mm /18,1" x 15,3 x 5,1"
Capacita del cassetto per i residui di carta circa 1500 fogli

IMPORTANTI ISTRUZIONI SULLA SICUREZZA DIAMETRO DEL DORSO PLASTICO E DIMENSIONI DEI DOCUMENTI

Diametro del dorso plastico e regolazioni della profondita

A\ ATTENZIONE | Leggere prima dell’uso! del margine

o ) 200b
Conservare queste istruzioni per consultarle quando necessario. v
Precauzioni per la perforatura; &
- verificare sempre che la macchina sia su una superficie stabile . . -
mm pollici numero di pagine
- eseguire delle prove su fogli di scarto e impostare la macchina prima di proce- 6 /4 220
dere alla perforatura dei d fi
.ere alla perforatura dei oc.umen |. - 3 o 2140
- timuovere le graffette e altri oggetti metallici prima di eseguire la perforatura 10 38 055
- non eccedere mai l capacita della macchina 12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
Per richiedere 18 11/16 121150
assistenza 2 1/8 151-180
Servizio clienti. ... 25 1 ]8] -200
www.fellowes.com
| nostri tecneii(i)sssocg vostra 32 ! ]/ 4 201-240
disposizione per offrirvi la soluzione 38 11/2 241-340
migliore. Contattate sempre
Fellowes prima.di rivolgervi 45 1 3/4 34] 4]0
al rivenditore. 5] 9 411-500




IMPOSTAZIONE

- Fellowras,

1. Verificare che la macchina sia su una 2. Verificare che il cassetto per i 3. Sollevare il coperchio. Verificare che 4. Sollevare la leva di perforatura in
superficie stabile. residui di carta sia vuoto e inserifo la leva di apertura del dorso plastico sia posizione verticale.
corretfamente. spinta verso il refro.

PRIMA DELLA RILEGATURA

1. Selezionare il giusto diametro 2. Inserire il dorso plastico nel meccanismo. 3. Tirare I'apposita leva per aprire il 4. Eseguire delle prove su fogli di scarto
del dorso plastico mediante i fori dorso plastico. per controllare |'impostazione della
nel cassetto. guida del bordo.

FASI DI RILEGATURA

2
Copertina
Max 20
(80 g/mq)

Retro di

copertina
1. Eseguire prima la perforatura della 2. Perforare i fogli a piccoli gruppi, 3. Inserire i fogli perforati direttamente 4. Una volta inserifi tutti i fogli perforati
copertina e del retro di copertina. per non sovraccaricare la macchina e sul dorso plastico aperto, iniziando sul dorso plastico, spingere verso lu parte

maneggiarli agevolmente. dalla parte anteriore del documento. posteriore la leva di apertura dorso per

chiudere quest'ultimo e rimuovere il
documento rilegato.

MODIFICA DI UN DOCUMENTO GIA RILEGATO RIMOZIONE DEI RESIDUI DI CARTA

Si possono aggiungere o rimuovere fogli aprendo e poi chiudendo il dorso Il cassetto per i residui di carta & situato sotto la macchina ed & accessibile dal lato
plastico come descritto in precedenza. destro; per ottenere risultati ottimali, svuotarlo regolarmente.

RIPOSIZIONE

Abbassare la leva di perforatura nella posizione orizzontale. Abbassare il coperchio.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema Causa Soluzione

Fori non centrafi Guida del bordo non impostata Regolare la guida del bordo finché la sequenza di fori non & corretta

Lo macchina non esegue la perforatura Ostruzione Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto. Controllare se ¢'8 un’ostruzione all'ingresso
dello corta.

Fori non paralleli al bordo. Materiale di scarto incastrato sotto i punzoni. Inserire nell’apertura per la carta un pezzo di cartone rigido e muoverlo lateralmente per for cadere
eventuali residui di carta nel casseffo.

Fori parzidli Fogli disallineati rispetto ai punzoni. Regolare la guida del bordo ed eseguire delle prove su fogli di scarto fino a efiminare il problema.

Bordi dei fori danneggiati Possibile sovraccarico della macching Perforare le coperfing di plostica con i fogli i carta. Ridurre il numero di fogli su cui si esegue la perforatura.

Fuoriuscita dei residui di carto dal cassetto  Cassetto dei residui di carta non inserito correttamente o funzione Verificare che il cossetto per i residui di carta sia vuoto e che la funzione di espulsione rapida non

di espulsione rapida attivata sia atfivata.
GARANZIA

Fellowes garantisce che tutti i componenti della rilegatrice saranno esenti da difetti di materiali e fabbricazione per 2 anni a decorrere dalla data ~ responsabile di danni consequenziali o incidentali attribuibili o questo prodotto. La presente garanzia concede dirtti legali specifici. Uacquirente
d'acquisto da parte dell'utente originale. Nel caso in cui si riscontrino dei difetti durante il periodo di garanzia, il rimedio esclusivo a disposizione  potrebbe godere di alti diriti legali diversi da quelli di cui alla presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia
del dliente sard la riparazione o la sostituzione del prodotto difettoso, a carico di Fellowes e a sua discrezione. La garanzia non copre danni sono validi in tutto il mondo, o eccezione dei luoghi in cui le norme di legge prevedano limitazioni, restrizioni o condizioni diverse. Per ulteriori
derivanti da uso improprio, manufenzione errata o riparazioni non autorizzate. Eventuali garanzie implicite, comprese quelle di commerciabilita ~ informazioni o per richiedere assistenza in garanzio, rivolgersi direttamente a Fellowes o al rivenditore.

o idoneifd per uno scopo specifico, sono soggette ai limiti di durata stabiliti nella goranzia sopra indicata. In nessun caso Fellowes sard rifenuta
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NEDERLANDS

Ponshefboom Q ® _
Documentsteun
(deksel)
F:I?;él;?;ﬁiin g ~ Papierinvoer
‘ \
W \—
Ny .
Wiel om randgeleider — Venster
af fe stellen Afvalkorf
Kamopslag en
Hefboom ) / documentmaat
om kam fe /
openen
Kamopslag en documentmaat
MOGELIJKHEDEN
Ponscapaciteit Inbindcapaciteit
Papiervellen Max. kamgrootte 50 mm
70-80/201b 90 vellen Max. document (80 g / 20 Ib) ¢. 500 vellen
Transparante dekbladen Technische gegevens
100-200 micron / 4-8 mil 3 vellen Papierafmetingen M
200+ micron / 8+ mil 2 vellen Ponsgaten 4
Gat pitch 14,28 mm / 9/16"
Andere standaard dekbladen — -
Regelbare randgeleiding ja - roferend
]60'270 g / 40'60 Ib 3 ve||en Netto gewichi 7 kg / ]5,4 Ib
270+ g/ 60+ Ib 2 vellen Afmetingen (LxDxH) 460x 390 x 130 mm /18,1" x 15,3" x 5,1"

Afvalkorfcapaciteit

ongeveer 1500 vellen

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
A\ VOORZICHTIG

Bewaar voor luter gebruik.

Lezen voor gebruik!

Tiidens het ponsen;
- z0rg altijd dat de machine op een stabiel opperviak staat
- test ponsafvalvellen en stel de machine in voor het ponsen van

viteindelijke documenten

- verwijder niefjes en andere metalen voorwerpen voor het ponsen
- overschrijd nooit de opgegeven capaciteit van de machine

Hulp nodig?

Klantendienst. ...
www.fellowes.com
Laat onze deskundigen u helpen
met een oplossing. Neem altijd eerst
met ons contact op, vooraleer
contact op te nemen met
de handelaar waar u
het product kocht.

KAMDIAMETER & DOCUMENTAFMETINGEN

Kamdiameterafmetingen & margediepte-instellingen

0
< 80g
mm duim aantal vellen
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
22 1/8 151-180
25 1 181-200
32 11/4 201-240
38 11/2 241-340
45 13/4 341-410
51 2 411-500




OPSTELLING

(3 4 i
. Fljowsa,
T
\\
\_ )
1. Zorg dat de machine op een stabiel 2. Controleer of afvalkorf leeg en 3. Lift the lid. Zorg dat de hefboom 4. Hef de ponshefboom omhoog totdat
oppervlak staat. correct gemonteerd is. om de kam te openen naar achter deze rechtop staat.

geduwd is.

VOOR HET INBINDEN

1. Selecteer de correcte kamdiameter 2. Steek de plastic kam in het 3. Trek hefboom om kam te openen 4. Test ponsafvalvellen om instelling
door middel van de kamopslaghak. mechanisme. vooruit en open de kam. van randgeleiding te testen.

INBINDSTAPPEN

Voorste 2
blad Max.
20 vellen
(80 g/m?)
Achterste
blad
1. Ponst eerst dekbladen voor en achter. 2. Pons vellen in kleine hoeveelheden 3. Plaats geponste vellen direct op de 4. Wanneer alle geponste vellen op de
die de machine of de gebruiker niet geopende kam. Begin met de voorzijde kam liggen, duwt u de kamhendel naar
overbelasten. van het document. achter om de kam te sluiten en verwijdert

u het ingebonden document.

CORRIGEREN VAN EEN INGEBONDEN DOCUMENT VERWIIDERING VAN AFVAL

Extra vellen kunnen op ieder ogenblik toegevoegd of verwijderd worden door de De afvalkorf bevindt zich onder de machine en kan bereikt worden vanaf de rechter zijde.
kam te openen en terug te sluiten zoals hoger heschreven. Voor de beste resultaten dient u de korf regelmatig leeg te maken.

OPSLAG

Laat de ponshendel zakken tot op horizontale positie. Doe het deksel naar beneden.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Probleem Oorzaak Oplossing

Ponsgaten zijn niet in het midden Randgeleiding niet ingesteld Stel randgeleiding in totdat gatenpatroon correct is

Machine ponst et Blokkering Controleer of afvalkorf leeg is. Controleer op blokkering aan papierinvoer.

Ponsgaten niet evenwijdig mef rand. Afval zit vast onder de matrijzen. Neem een stuk stif karton en schuif dit in de papierinvoer. Beweeg het karton
ziidelings om alle resten in de afvalkorf te werpen.

Gedesltelijke gaten Vellen niet correct uitgeliind met ponspatroon. Regel de randgeleiding bij en test afvalvellen tot de afstelling correct is

Beschadigde ponsranden Mogelijke overbelasting van de machine Pons plastic dekbladen met papiervellen. Verminder het aantal te ponsen vellen.

Afvalkort is lek Atvalkorf is niet correct gemonteerd of *barstunctie” werd geactiveerd Controleer of afvalkorf leeg is en ‘barstfunctie” gesloten is.

GARANTIE

Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de inbindmachine zonder gebreken zijn betreffende materiaal en afwerking gedurende 2 jaar vanaf passelik ieperiode. In geen geval is Fellowes aansprakelijk voor enige incidentele of gevolgschade toe te schrijven aan dit

datum van aankoop door de originele gebruiker. Als van enig onderdeel fiidens de garantieperiode wordt vastgesteld dat dit defect is, is uw product. Deze garantie verleent u specifieke wetfelijke rechten. U hebt misschien nog andere wettelijke rechten die van deze garantie afwijken.

enige en excusieve opfie de reparatie of vervanging van het defecte onderdel, dit naar goeddunken en op kosten van Fellowes. Deze garantie  De duur, bepalingen en voorwaarden van deze garantie zijn wereldwid geldig, behalve waar andere beperkingen, restricties of voorwaarden

is nief van foepassing indien sprake is van misbruik, verkeerd gebruik of niet goedgekeurde reparatie. Alle impliciete garanties, waaronder zouden vereist zin door de plaatseliike wetgeving. Voor verdere defails of om van de service te kunnen geniefen onder deze garantie, gelieve ] 3
begrepen garanties met betrekking tot verkoopbaarheid of geschiktheid voor een bepaald doel, worden hierbii beperkt in duur tot de hierboven  met ons of met uw handelaar contact op te nemen.



SVENSKA

Stanshandtag Q ® _

Dokumentstad
(lock)

Justerbar
sidoguide

Inmatning

Justerhjul for — Fonster
sidoguide Avfallsbricka

Ryngﬁrvuring och
Ryggdppningsspak ) / dokumentmétt

Ryggforvaring och dokumentmiitt

EGENSKAPER

Stanskapacitet Bindningskapacitet
Ark Max ryggstorlek 50 mm
70-80g/ 20 lbs. 20 ark Max dokument (80 g / 20 Ibs.) ca. 500 ark
Transparenta téickblad Tekniska Data
100 - 200 mikron / 4 - 8 mil Jark Papperfdimensioner M
200+ mikron / 8+ mil 2 ark Stanssltsor 2l

— Stanslutning 14,28 mm / 9/16 fum

Andra standardtiickblad ——— -

Justerbar sidoguide jo- roferande
160-270g /40 60 bs. ok Nettovkd kg /154 1bs.
270+ g/ 60+ Ibs. 2urk Dimensioner (LxDxH) 460x 390 x 130 mm /18,1 x 15,3 x 5,1 fum
Avfallsbricka - kapacitet approx. 1500 ark

VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR PLASTRYGGSSTORLEK | DIAMETER SAMT DOKUMENTSTORLEKAR
= e oo v 1 e Plastryggsstorlek i diameter & marginaldjupsjusteringar
A\ VAR FORSIKTIG | Lis fore anviindning! Y99 gineeopst J
Farvaras for framtida bruk. v b
Vid stansning; Sag
- se allfid fill att maskinen befinner sig pd ett stabilt underlag ]
. o mm tum ant. sidor
- ]Iz?(;? 213((1) ksl:(:r:l;(:::]er och stiill in maskinen innan du stansar de 6 /4 220
g hiifkl h Ioremél frén arken i d AL il
- fa bort hiiftklamrar och andra metallféremdl fran arken innan de stansas 10 3/8 455
- anviind aldrig maskinen dver dess kapacitet ) 1/2 56-90
16 5/8 91-120
Behover 18 11/16 121-150
du hjalp? 2 7/8 151-180
_ 25 1 181-200
Kundservice. ...
Dwmiw.fellowes.cqm 32 1 ]/4 201-240
mgﬁgagr? I?jxs?]ei:g.r;i]r?;pzlltid 38 11/2 241-340
Fell forst i d
contatar kol 45 13/4 341-410
51 2 411-500




INSTALLNINGAR

2. Kontrollera att avfallsbrickan
iir tom och riitt monterad.

1. Se fill att maskinen befinner sig
pd ett stabilt underlag.

FORE BINDNING

4 5
Fellonyss,
J
T e ——
\\

4. Lyft stanshandtaget fill
uppriitt ldige.

3. Lyft locket. Se fill att Gppningsspak
for plostrygg skiuts tillbaka.

1. Vil; ritt ryggdiameter med hjtlp 2. St i plastryggen.

av ryggbrickan.

BINDNING STEG FOR STEG

2
Fn.t.msiduns
tiickblad Mux 20
(80 g/m2)
Buksidans
tiickblad

1. Stans friimre och bakre

2. Stansa arken i omgéngar
tiickbladen forst.

med fa ark i varje for att
inte overbelasta maskinen
eller anviindaren.

KORRIGERA ETT BUNDET DOKUMENT

Ytterligare ark kan ldggas fill eller plockas bort genom att Gppna och
stinga plastryggen enligt ovan.

FORVARING

Siink forst ner stanshandtaget till horisontellt liige. Stéing locket.

FELSOKNING

Problem Orsak

4. Testa med stansrester for aft
kontrollera marginalliiget.

3. Dra i 6ppningsspak for
plastrygg for att Gppna.

3. Ladda de stansade arken direkt
in i den dppna plastryggen. Borja
framifrdn i dokumentet.

4. Niir alla stansade ark finns i ryggen
trycker man plostryggsspaken bakat
for att stinga ryggen. Ta ut det
fiirdiga dokumentet.

TA BORT PAPPERSRESTER

Avfallsbrickan sitter under maskinen och kan nés frén hager sida. Tom brickan
regelbundet for béista resultat.

Lasning

Stansade hdl dr inte centrerade Sidoguiden dr e instilld

Justera marginalen tils dess aft hdlen dr ritt

Maskinen stansar inte Blockering

Kontrollera att avfallsbrickan ir tom. Kontrollera sd aft pappersippningen inte
iir blockerad.

Stanshdlen dr inte parallella med kanfen. Skriip har fastnat under stansknivama.

Ta en bit styv kartong och for in i pappersiippningen. Far karfongbiten it sidoma for
att lossa pappersresterna och fd dem att hamna i avfallsbrickan.

Ofullstindiga hal Arken ligger inte ritt i forhdllande til stansmanstret.

Justera marginalliget och testa med stansrester tils def stimmer

Skadade hdlkanter Maskinen dr eventuellt Gverbelastad

Stansa plastomslag med pappersark. Minska antalet ark i varie stansad sats.

Avfallsbrickan licker

GARANTI

Fellowes garanterar att bindarens alla delar ir utan defekter vad avser material och fillverkning i 2 r frin inkapsdatumet. Garantin riktar sig fill den

ursprunglige konsumenten. Om ndgon del ir defekt under garantiperioden kommer den enda och uteslutande ersiitiningen att bl reparation eller en
ersiitiingsprodukt enligt Fellowes val och kostnad motsvarande den defekta delen. Denna garanti giller inte i vid missbruk, misskatsel eler ofilliten
reparation. Alla underforstidd forbindel de siilibarhet eller limplighet for ndgot speciellt indam, begrtinsas hiri genom den

Avtallsbrickan dr ej korrekt insatt eller s har funktionen
“Bverfull” aktiverats

Kontrollera att avfallsbrickan ir tom och att funkfionen “Gverfull” dr stingd.

tillimpliga garantiperioden som anges ovan. Under inga omstiindigheter kan Fellowes hilas ansvarigt for flidskador eller mellanliggande skador
som kan fillskrivas denna produkt. Denna garanti ger dig specifika, juridiska réitfighefer. Du kan ha andra juridiska riitfigheter som skilier sig frin
denna garanti. Termer och villkor samt varakfigheten for denna garanti giller dverallt utom dair lagstifiningen stiiler andra begréinsningar eller villkor.
For mer detaljerad information eler for att erhélla service under denna garanti, var god kontakta oss eller din dterfoirsilare.



DANSK

Stansehdndtag Q ® _
Dokumentstatte
(dasksel)
Justerbart -
kantstyr Papirindfersel
\
Hjul til justering— Rude
at kantstyr Affaldsbakke

Opbevaring of
Stansedbningsarm ) / indbinder og
- dokumentml

Opbevaring of indbinder og

dokumentmal
KVALIFIKATIONER
Stansekapacitet Indbindingskapacitet
Papirark Maks. Ringrygsterrelse 50 mm
70-80 g / 20 pund 20 ark Maks. dokument (80 g / 20 pund) cirka 500 ark
Gennemsigtige omslag Tekniske data
100-200 mikroner / 4-8 mil Jark Papirdimensioner M
200+ mikroner / 8+ mil 2 ark Stansenoter 4
Notdeling 14,28 mm / 9/16"
Andre standardomslag .
Justerbart kantstyr ja - roterende
160-270 g / 40-60 pund 3ark Nettovaegt Tkg/ 154 pund
270+ g/ 60+ pund 2ark Dimensioner (LxDxH) 460 x390 x 130 mm /18,1"x 153" x 51"
Affaldshakke-kapacitet dirka 1500 ark
VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER DIAMETER AF RINGRYG & DOKUMENTSTORRELSER
Diameterstorrelser af ringryg og justering af marginbredde
A OBS | Bor leses for anvendelse!
Gem venligst fil fremtidige opslag. 5
Vied stansning; S 8y
- kontrollér altid at maskinen stdr pd en stabil flade .
mm tome sideantal
- test stansning pd kasserede ark og indstil maskinen far endelige
dokumenter stanses 6 4 20
— | i B 5/16 2140
- fiem heefteklommer og andre metalgenstande fer stansning 10 38 1155
- overskrid aldrig maskinens anfarte ydelse 12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
. > 18 11/16 121-150
Brug for hjaelp? 22 1/8 151-180
Kundeservice. ... 25 1 181-200
www.fellowes.com
I_.ad vores eksperter hjeelpe 32 1 ]/4 201-240
Tong i fr  Followes 38 11/2 241340
for leverandgren kontaktes. 45 1 3/4 34] 4]0
51 2 411-500




OPSATNING

4 T
Feljowrss,
_—___ |
\\
1. Kontrollér at maskinen stdr pd 2. Serg for at affaldsbakken er 3. Loft deekslet. Serg for 4. Loft stansehdndtaget fil
en stabil flade. tom og korrekt monteret. at stansedbningsarmen er opret posifion.

skubbet tilbage.
FOR INDBINDING

1. Veelg den passende ringrygdiometer 2. Saet plast-ringryggen ind 3. Trek ringryg-Gbningsarmen 4. Test stansning pa kasserede
ved hjzlp of ringryg- lagerbakken. i mekanismen. fremad for at dbne ringryggen. ark for at kontrollere indstilling of
kantstyr.

FREMGANGSMADE VED INDBINDING

Forreste 2
omslag
Bageste
omslag
1. Stans de forreste og bageste 2. Stans ark i mindre stakke, 3. Leeg stansede ark direkte pd den 4. Ndr alle stansede ark er lagt pd
omslag ferst. som ikke overbelaster maskinen dbne ringryg. Begyndende med ringryggen, skubbes ringryg-armen
eller brugeren. dokumentets forside. tilbage for at lukke ringryggen og

fierne det indbundne dokument.

KORREKTION AF ET INDBUNDET DOKUMENT FJERNELSE AF PAPIRAFFALD

Ekstra ark kan filfajes eller fiernes ndr som helst ved at dbne og derefter Affaldshakken er placeret under maskinen og er tilgaengelig fra hjre side. Tom
lukke ringryggen som beskrevet. bakken regelmassigt for at opnd det bedste resultat.

OPBEVARING

Seenk stansehdndtaget til horisontal position. Seenk dakslet.

FEJLSOGNING

Problem Arsag Losning

Stansehuller er ikke centrerede Kantstyr ikke indstillet Justér kantstyret indfil hulmanstret er korrekt

Maskinen vil ikke stanse Blokering Kontrollér at affaldsbakken er tom. Kontrollér om der er blokering ved papirindfarsel.

Stansehuler er ikke parallelle med kanten. Der sidder papirrester eller lign. under stansehovederne. For stift karton ind i papirindfarslen. Beveeg kartonen sideleens for at frigare rester sd de
kommer i affaldshakken.

Delvise huller Arkene er ikke tilpasset korrek il stansemanstret Justér kantstyret og fest stansning pd kasserede ark, indtil hulleme er korrekte

Hulkanterne er beskadiget Mulig overbelastning of maskinen Stans plastomslag med papirark. Reducér antallet of ark, der stanses.

Affoldshakken er uteet Affaldsbakken er ikke korrekt monteret eller “bristfunkfionen” er aktiveret Kontrollgr at affaldshakken er tom og ‘bristfunktionen” er lukket.

GARANTI

Fellowes garanterer, af alle indbindingsmaskinens dele er fi for materialedefekter og fabrikationsfejli 2 r fra den oprindelige kundes kebsdato.  pdgeeldende garantiperiode som naevnt ovenfor. | infet filfelde er Fellowes ansvarlig for nogen felge- eller indirekte skader, som kan henferes
Hvis det konstateres, at en del er defekt under garantiperioden, vil den eneste og eksklusive afhjeelpende foranstalining veere reparation eller fil dette produkt. Denne garanti giver dig specifikke juridiske retfigheder. Du kan have andre juridiske rettigheder, som afviger fra denne garanti.
ombytning, efter Fellowes’ valg og omkostning, af den defekte del. Denne garanti geelder ikke i filfelde of overlust, misbrug eller uautoriseret  Varighed, betingelser og vilkér under denne garanti er geeldende pd verdensplan, undtagen hvor andre begraensninger, restrikfioner eller forhold
reparation. Enhver implicit goranti, inklusiv salgbarhed eller brugsegnethed til et specielt formdl, er hermed begfeenset i varighed til den kraeves of den lokale lov. For yderligere detalier eller for service under denne garanti, bedes du kontakte Fellowes eller din forhandler.



SUOMI

Livistyskahva Q ® _

Asiakirjatuki
(kansi)

Stitdettiivi
reunaohijgin

Paperin sydttéaukko

W \—
Arkin reunuksen — Ikkuna
siititokiekko Silppusiiili

Kampaseliikkeiden
Kamman ) siilytys jo
avausvipu - asiakirjojen mittaus

Kampaselikkeiden silytys jo
asiakirjojen mittaus

OMINAISUUDET
Lavistyskapasiteetti Sidontakapasiteetti
Paperiarkit Kamman enimméisleveys 50 mm
70-809/201b 20 arkkia Asiakirjan suurin koko (80 g / 20 Ib) noin 500 arkkia
Lapindkyvit kannet Tekniset tiedot
100200 mikronia / 4—8 mil 3 arkkia P'(.lp.erikok.o‘ __ M
200+ mikronia / 8+ mil 2 arkkia Luwstysreﬂklen mtiuru 4
- Reikien vilinen efdisyys 14,28 mm / 9/16"
Muut standardikannet o — "
_ Siiidettiivii reunaohjain on - pyorivi
]60—270 g/ 40—60 Ib 3 (]rkklﬂ Neﬂopuino 7 kg / ]5,4 Ib
270+ g/ 60+ Ib 2 arkkia Mitat (PxSxK) 460x 390 x 130 mm /18,1" x 15,3" x 5,1"
Silppusiilion kapasiteetti noin 1 500 arkkia
TARKEITA TURVAOHJEITA KAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT
- Kamman lpimitan koot ja reunan syvyyden stidot
A\ VAROVAISUUTTA| Lue ennen kiiyttoi! P ' m
Siiilytd mydhempi tarvetta varfen. 5
Lavistettdiessd; o 80
- varmista, ettii kone on vakaalla alustalla R
mm tuumaa sivumadra
- mirifd loitteen asetukset jo testaa ldvistystd harjoitusarkkien avulla ennen b /4 220
vursinais’ren F%??kirioien |dvis’rys|f|.ﬁ | . 3 516 20
- poista paperiniitit ja muut metalliesineet ennen IGvistystd 10 3/8 4155
- {ld ylitd loitteen ilmoitettua suorituskykyi 12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
Tarvitsetko 18 11/16 121-150
apua? 2 /8 151180
, 25 ] 181-200
Asiakaspalvelu. ...
.Www.f.(lellowes.com 32 1 ]/4 201-240
i ongemisa, O1a st 3 1/2 241340
iakaspalveluun, ennen Kui
sibeirkun, s E 194 a0
51 2 411-500




ASENNUS
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1. Varmista, ettii kone on vakaalla 2. Tarkista, ettd silppusdilio on 3. Nosta kansi. Tarkista, ettii 4. Nosta lvistyskahva
alustalla. tyhiii ja paikoillaan. kamman avausvipu on pystyasentoon.

tyonnettynd taakse.

ENNEN SIDONNAN ALOITUSTA

1. Valitse oikea kamman lapimitta 2. Aseta muovinen kampa 3. Avaa kampa vetdimilli 4. Tarkista reunaohjaimen siidifo
siiilytyskaukalon avulla. paikoilleen. kamman avausvipua eteenpiin. harjoitusarkin avulla.

SITOMINEN

2
Etukansi
Enintiitin 20
(80 g/m2)
Takakansi
1. Livistii ensin etu- jo takakannet. 2. Livistd pieni mard arkkeja 3. Pinoa ldvistetyt arkit suoraan 4. Sulie kampa painamalla kampavipu
kerrallaan, jotta laite tai kayttiid avoimeen kampaan. Aloita taakse, kun kaikki livistetyt arkit on
ei ylikuormitu. asiakirjan etukannesta. pinottu kampaan, ja poista sidottu

asiakirja laitteesta.

SIDOTUN ASIAKIRJAN KORJAAMINEN LAVISTYSJATTEIDEN POISTO

Arkkeja voi lisiiti tai poistaa milloin vain avaamalla ja sulkemalla Silppusiilio sijaitsee laitteen alla, ja sitd voi kasitelld oikealta puolelta. Laite toimii
kamman edelld kuvatulla tavalla. parhaiten, kun tyhjennit siilion stdnnollisesti.

VARASTOINTI

Laske livistyskahva vaakasuoraan asentoon. Laske kansi alas.

VIANMAARITYS

Ongelma Syy Ratkaisu

Liivistetyt reit eiviit ole keskelld. Reunaohjainta e ole siiidetty Siiid reunaohicin reikiikuvion mukaan

Laite ei livisti. Tukos Tarkista, eff silppusiilid on tyhjd. Tarkista, etfei paperin sydtttaukossa ole tukosta.

Liivistysreidt eivit ole reunan suuntaisia. Meistin allo on roskia. Tydnni jiiykkd pahvin palanen paperinsyGttoaukkoon. Liv'uta pahvia sivuttain
siirtitksesi livistysidtteet silppusiiliddn.

Reidit ovat vajaita Liivistysreidt eivit ole reunan suuntaisia. Siicidd reunaohiain ju testaa livistys harjoitusarkilla

Reikien reunat ovat repeytyneet Laite voi ylikuormittua Liivistii muovikannet paperiarkkien kanssa. Vdhennd ldvistettivien arkkien midrdd.

Silppusiilid vuotaa Silppusiilid on osetettu viidrin toi purskefoiminto on akfivoitunut Torkista, effi silppusiilid on tyhji ja etfei pursketoiminto ole kaytdissii.

TAKUU

Fellowes takaa, effi sidontalaitteen osissa e ole materiaali- toi valmistusvikoja 2 vuoden ajan tuotteen alkuperisesti ostopivsti. Jos missiidn tapauksessa tiistd tuotteesta johtuvista vilillsistd vahingoista. Tam takuu anfaa sinulle erityiset loinmukaiset oikeudet. Sinulla voi
osassa hovaitaan vika fakuuaikana, ainoana ja yksinomaisena ratkaisuna on viallisen osan korjaus tai vaiito Fellowesin valinnan mukaan ja ollo tiisti takuusta poikkeavia lailisia oikeuksia. Tamin takuun kesto ja ehdot ovat voimassa maailmanlagjuisesti lukuun ottamatta paikallisen
kustannuksella. Takuu ei kata vidrinkdyttd, virheellisti kiisittelyd tai valtuutfomatonta korjausta. Kaikkien hiljaisten takuiden, mukaan lukien |ainsdddinnn edellyttimid erilaisia rajoituksia tai ehtojo. Lisditietoja tai takuun alaisia palveluja on saatavissa Fellowesilta fai jilleenmyyjltasi.
kaupallistaminen fai soveltuvuus fiettyd tarkoitusta varten, kesto on siten rajattu edelld mrityn takuugjan mukaisesti. Fellowes ei vastaa



20

NORSK

Hullehandtak Q ® _
Dokumentstatte
(lokk)
{(l(j]sl:fsrtl;(:lrng < Papirinngang
W \—
Hiul for & justere — Vindu
kantstyring Avfallskurv
. \ / EiT(derlugringl og
Apningsspak okumentma
for bindr ) /
Binderlagring og dokumentmal
KAPASITET
Hullingskapasitet Bindingskapasitet
Papirark Maks. Bindersterrelse 50 mm
70809 /20 1b 20 ark Maks. dokumenttykkelse (80 g / 20 Ih) ¢. 500 ark
Transparente omslag Tekniske data
100-200 mikron / 4-8 mil Jark Pa;lllirsmrrelser M
- - Hulldpninger A
200+ mikron / 8+ mil 2 ark
+ mikron / 8+ mi ol Hullavstand 14,28 mm / 9/15"
Andre standardomslag - -
Justerbar kantstyring ja - roterende
160-270g/40-60b 3ok ettovekt Tkg/ 1541
270+9/60+ b 2ark Mal (LxDxH) 460x 390 x 130 mm /181" x 15,3" x 5,1"

Kapasitet, avfallskurv

ca. 1500 ark

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSER
A FORSIKTIG | Les for bruk!

Oppbevar for fremtidig bruk.

Under hulling;
- sett alltid maskinen pd et stabilt underlag

- test hullingen pd restpapir og still inn apparatet far du huller
endelige dokumenter

- fiern stifter og andre metalldeler far hulling
- overstig aldri den oppgitte apparatytelsen

Trenger
du hjelp?

Kundeservice.. ..
www.fellowes.com
La ekspertene vare hjelpe
deg med en Igsning.
Ring oss alltid for du
kontakter forhandleren.

BINDERDIAMETER OG DOKUMENTSTORRELSER

Binderdiameterstorrelser og margbreddejusteringer

0

< 80g
mm tome antall sider
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
22 1/8 151-180
25 1 181-200
32 11/4 201-240
38 11/2 241-340
45 13/4 341-410
51 2 411-500




OPPSETT

1. Sett maskinen pd et stabilt 2. Se til at avfallskurven er tom
underlag. og riktig montert.

FAR BINDING

4 T
Feljowrss,
T
\\
3. Loft lokket. Sjekk at 4. Loft hullingshandtaket fil
binderdpningsspaken er reft stilling.

skjavet bakover.

1. Velg riktig binderdiometer ved 2. Sett plastryggbindingen inn
bruk av binderlagringsbrettet. i mekanismen.

BINDING TRINN FOR TRINN

Front-
omslag

Bakre
omslag

1. Lag farst hull i front- og bakomslag. 2. Foreta hulling av ark i sméa
omganger som ikke overbelaster
apparatet eller brukeren.

KORRIGERE ET INNBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan inkluderes eller fiernes ndr som helst ved & dpne og
deretter lukke binderen slik som tidligere beskrevet.

LAGRING

Senk hullehdndtaket til horisontal stilling. Legg ned lokket.

PROBLEMLOSNING

3. Trekk binderdpningsspaken 4. Test hullingen pa restark for &
fremover for d dpne binderen. kontrollere kantstyringsinnstillingen.

3. Legg de hullede arkene rett pd 4. Trykk bindingsspaken bakover for

den dpnede hinderen. Start med d lukke binderen ndr alle de hullede

begynnelsen av dokumentet. arkene er lagt pd den, og ta ut det
innbundne dokumentet.

FJERNE AVFALLSKLIPP

Avfallskurven finnes under apparatet, og kan nds fra heyre side. Kurven ber
temmes jevnlig for best mulig resultat.

Problem Arsak Losning

Hullene som lages blir ikke midtstilt Kantstyringen er ikke innsfilt Juster kantstyringen il hullmansteret er riktig

Apparatet huller ikke Fastkjering Sekk at avfallskurven er tom. Sjekk om det er fustjering i papirinngangen.

Hullene er ikke parallelle med kanten. Det sitter fast rester under stemplene. Ta en sfiv pappbit og skyv den inn i papirinngangen. Beveg pappbiten sideveis for  lasne
alle avklipp som har kommet pd avveie, slik at de fares til avfallskurven.

Delvis hulling Arkene er ikke rikfig innrettet i forhold fil hullmansteret. Juster kantstyringen og foreta testhulling pé restark fil det bl rett

{delagte hullkanter Mulig overbelastning av apparatet Forefa hulling av plastomslag med papirark. Reduser anfall ark som hulles.

Avfallskurven lekker Avfallskurven er ikke riktig montert eller ‘sprekkfunksjonen” er akfivert Kontroller at aviallskurven er tom og at ‘sprekkfunksjonen” er lukket.

GARANTI

Fellowes garanterer at alle deler i binderen er fri for feil i materialer og utferelse i 2 r fra den opprinnelige kiaperens kigpsdato. His noen deler
finnes & veere defekte under garantiperioden, vil din eneste og eksklusive godtgjerelse veere reparasjon eller skifting av delen, etfer Fellowes’
valg og for deres kosmad. Merk at garantien ikke gielder ved misbruk, feil bruk, uveren hndtering eller ikke-autoriserte reparasjoner. Enhver

skader som kan henfares til dette produktet. Denne garanien gir deg bestemte lovmessige rettigheter. Det kan hende du har andre lovmessige
reffighefer som skiller seg fra denne garantien. Garantiens varighet, vilkdr og befingelser er gyldige verden over, unntatt der andre begrensninger,

underforstiitt garanti, inkludert det som métte gielde salgbarhet eller egnethet for et bestemt formdl, er herved begrenset fil varighefen av den
akiuelle garantiperioden som er angitt ovenfor. Fellowes skal ikke under noen omstendighet veere ansvarlig for noen falgeskader eller tilfeldige

eller befingelser b av lokale lover. Hvis du vil ha mer informasjon, eller ansker service i forbindelse med denne garantien,
kan du kontakte Fellowes eller forhandleren.
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POLSKI

Uchwyt do ® _
dziurkowania Q
Podpérka
dokumentéw
(pokrywa)
Regulowana B e
prowadnica ~ Szczelina wejéciowa
krawedziowa =
Scinki \ — = \
Pokretto requlacji — Okienko
prowadnicy Pojemnik na Scinki
krawedziowej Pojemnik na
Dzwignia do ) / grzebienie i miarka
otwierania / d okumentu
grzebieni
Pojemnik na grzebienie i miarka
d okumentu
0SIAGI
Parametry dziurkowania Parametry oprawiania
Arkusze papieru Maksymalny rozmiar grzebienia 50 mm
70-80 g/ 20 funtéw 20 kartek Maksymalna wielkos¢ dokumentu (80 g / 20 funtow) ok. 500 kartek
Okladki przezro(zyste Dane techniczne
100-200 mikrondéw / 4-8 milicali 3 kartek Format papieru A4
Ponad 200 mikrondw / ponad 8 milicalil 2 kartek Dziurki 21
Inne oktadki standardowe Rozstaw dziurek 14,28 mm /9/16"
160-270 g/ 40-60 funt6w 3 kartek Regulowana prowadnica krawedziowa tak — obrotowa
- Waga netto 7 kg /15,4 funtéw
Ponad 270 g / ponad 60 funtéw 2 kartek

Pojemnos¢ pojemnika na Scinki ok. 1500 kartek

Wymiary (dtug. x szer. x wys.) 460%390x 130 mm /18,1"x15,3"x5,1"

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
A\ UWAGA

Prosze zachowac do wgladu.

Przeczyta¢ przed uzyciem!

Podczas dziurkowania;
- zawsze upewnic sig, ze urzadzenie jest ustawione na stabilnej powierzchni

- przed dziurkowaniem wiasciwych dokumentow nalezy przetestowac
urzadzenie na kartkach prébnych i odpowiednio je ustawi¢

- przed dziurkowaniem usunac zszywki i inne elementy metalowe
- nigdy nie przekracza¢ podanej wydajnosci urzadzenia

Potrzebna pomoc?

Obstuga klienta. . ..
www.fellowes.com
Pozwol naszym ekspertom znalez¢
rozwiazanie. Zanim zwdcisz sie
do punktu dokonania zakupu,
zawsze skontaktuj sie z firma Fellowes

SREDNICA GRZEBIENIA | ROZMIARY DOKUMENTOW

Srednica grzebienia i dostosowanie szeroko$ci marginesu

20lb
o 80
mm cale liczba kartek
6 1/4 2-20
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
22 7/8 151-180
25 1 181-200
32 11/4 201-240
38 1172 241-340
45 13/4 341-410
51 2 411-500




PRZYGOTOWANIE

1. Upewnic sie, ze urzadzenie
jest ustawione na stabilnej
powierzchni.

PRZED OPRAWIANIEM

2. Sprawdzi¢, czy pojemnik na
Scinki jest pusty i prawidtowo
zamocowany.

3. Unies¢ pokrywe. Upewnic sie, ze
dzwignia do otwierania grzebieni
jest odsunieta do tytu.

4 5
Fellonyss,
J
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4. Unies¢ uchwyt do dziurkowania
w gore.

1. Wybrac grzebien o odpowiedniej
Srednicy z pojemnika na grzebienie.

CZYNNOSCI OPRAWIANIA

Oktadka
przednia

Oktadka
tylna

1. Najpierw przedziurkowac oktadke
przednia i tylna.

2. Whozy¢ plastikowy grzebien
do mechanizmu.

Maks. 20
(80 g/m2)

2. Kartki dziurkowac matymi
partiami, aby zbytnio nie obcigza¢
urzadzenia lub uzytkownika.

POPRAWIANIE OPRAWIONEGO DOKUMENTU

W dowolnym momencie mozna dofaczy¢ dodatkowe kartki lub wyjac je,

otwierajac, a nastepnie zamykajac grzebier zgodnie ze wczesniejszym opisem.

PRZECHOWYWANIE

Opusci¢ uchwyt do dziurkowania do potozenia poziomego. Opusci¢ pokrywe.

USUWANIE USTEREK

Problem

Przyczyna

3. Pociggna¢ dzwignie do
otwierania grzebieni do przodu,
aby otworzy¢ grzebien.

4. Aby sprawdzic ustawienie
prowadnicy krawedziowej,
przedziurkowac kilka kartek na prébe.

3. Naktadac przedziurkowane
kartki bezposrednio na otwarty
grzebien. Zaczynajac od poczatku
dokumentu.

USUWANIE SCINKOW

4. Gdy wszystkie przedziurkowane
kartki zostang zatozone na grzebien,
popchnac dZwignie grzebienia do tyty,
aby zamkna¢ grzebien, a nastepnie
wyjac oprawiony dokument.

Pojemnik na Scinki znajduje sie pod urzadzeniem, a dojscie do niego jest prawej
stronie. Aby uzyskiwac najlepsze rezultaty, nalezy reqularnie opréznia¢ pojemnik.

Rozwiazanie

Dziurki nie s3 wysrodkowane

Prowadnica krawedziowa nie jest ustawiona

Regulowac prowadnice krawedziowa, dop6ki wzér otworéw nie bedzie prawidtowy

Urzadzenie nie dziurkuje

Blokada

Sprawdzic, czy pojemnik na $cinki jest pusty. Sprawdzic, czy w szczelinie wejsciowej nie ma

zablokowanego papieru.

Otwory nie sa réwnolegte do krawedzi.

Pod matryca znalazty sie odpady.

Wsunac sztywna tekture w szczeline wejsciowa. Przesunac tekture w bok, aby uwolni¢

wszelkie pozostate Scinki do pojemnika.

Niepetne otwory

Kartki nieprawidtowo wyréwnane wzgledem wzoru otwordw.

Wyregulowac prowadnice i dziurkowac kartki prébne do uzyskania prawidtowego ustawienia

Uszkodzone krawedzie otwordw

Mozliwe przeciazenie urzadzenia

Plastikowe okfadki dziurkowac z kartkami papieru. Zmniejszy¢ liczbe dziurkowanych kartek.

Pojemnik na $cinki jest nieszczelny

GWARANCIA

Pojemnik na $cinki jest nieprawidtowo wiozony lub uruchomita

sie funkeja automatycznego odskakiwania.

automatycznego odskakiwania.

Sprawdzic, czy pojemnik na $cinki jest pusty oraz czy wytaczona jest funkcja

Fellowes gwarantuje, Ze wszystkie czesci bindownicy s wolne od wad materiatu i wykonania na okres 2 lat od daty zakupu przez

pierwotnego nabywce. Jezeli w okresie gwarandji okaze sie, ze jakakolwiek czes¢ urzadzenia jest uszkodzona, przystuguje wytacznie

prawo naprawy lub wymiany uszkodzonej czesci na koszt i zgodnie z decyzja firmy Fellowes. Gwarancja nie dotyczy przypadkow
nieprawidtowego uzycia, obchodzenia sie lub nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie dorozumiane gwarancje, wiaczajac gwarancje
zdatnosci handlowej i zdatnosci do okreslonego uzytku s3 ograniczone do wymienionego powyzej czasu trwania odpowiedniej

gwarangji. W zadnym przypadku firma Fellowes nie bedzie ponosita odpowiedzialnosci za szkody wtdrne wynikajace z uzycia
niniejszego produktu. Niniejsza gwarancja daje uzytkownikowi konkretne prawa. Uzytkownikowi moga przystugiwac inne prawa,
rozniace sie od niniejszej gwaranji. Czas trwania i warunki niniejszej gwarancji obowiazuj na catym swiecie, za wyjatkiem
narzuconych przez lokalne prawo innych ograniczen lub warunkdw. Aby uzyskac wigcej informacji lub obstuge w ramach niniejszej
gwarangji, nalezy sie skontaktowac z nami lub obstugujacym Paristwa dilerem.



PYCCKNI

Pbiuar npo6oiiHmka Q ® -
MopcTaBka °
noA AOKYMeHT
(KpblLKa)
Perynupyemas p
HanpaBnAloua / ~ 3arpy30uHblii
Kpas o npoem
\
Konecuko \ — = \
perynuposku
HanpaenatoLLeil — Niok
Kpas HOD,AOH ANA 0TX010B
XpaHeHue rpebeHok
Pbluar ana ) 1 N3MepeHue
packpbITUs - JIOKyMeHTa
rpebeHKm
XpaHetue rpebeHok v u3mepeHue
LOKyMeHTa
BO3MOXHOCTU
MakcumanbHoe KonuuectBo Npo6uBaeMbiX NTUCTOB bpowopoBanue
Nucrbl Gymaru MakcumanbHblit pa3mep rpebeHkm 50 Mm
70-80 T/ 20 hyHToB 20 nUCToB MakcumanbHblit pa3smep sokymenTa (80 /20 dyHToB) ¢.500 nucros
Mpo3payHble 06n0XKKN TexHuyeckue aaHHble
100-200 mukpoH / 4-8 mun 3 nucToB Pasmep bymaru A4
200+ MUKPOH / 8+ mun 2 nctoB OTBepcTuA npoboiiHMKa 21
Dipyrue craHaapTHble 06N0KKY PacnonoxeHue otBepCTmiA 14,28 mm /9/16"
160-270 r / 40-60 dpyHToB 3 IncToB Perynupyemas HanpaBnaiolLaa kpas Nla- BpaLyawLanaca
270+ 1/ 60+ hyHToB 2 nuctos Bec HerTo 7Kr /15,4 gyntos
BMecTUMOCTb NOAA0HA AN OTXOR0B npumepHo 1500 nuctos Pa3mepbi ([IxLLIxB) 460x390x 130 mm/18,1"x 15,3"x5,1"

BAXKHbIE MHCTPYKLW 10 COBTHOAEHMIO NPABI/ BE30MACHOCTU JUAMETP rPEBEHKW W PASMEPbI JOKYMEHTA

ﬂ BHUMAHMUE! Mpoutute fo Hayana PerynupoBka auametpa rpe6eHKu 1 rny6uHbI nonein
*| ucnonb3oBaHus!
20l
MNoxanyiicta, coxpaHuTe AnA UCNONb30BaHMA B byayliem. v
Mpu npobuBke oTBEpCTI; &
- BCer/}a yCTaHaBNYBaiATe YCTPOACTBO Ha YCTOMYMBYI0 NOBEPXHOCTH y
; , MM Al0iiMbI KONUYecTBO NNCTOB
- nepez NPo6UBKOIl OKOHUATENbHbIX OKYMEHTOB NPOBEpLTE YCTPOIACTBO U
OTperynupyiite ero ¢ NOMOLLbIO HeHY>XHbIX TUCTOB bymaru 6 1/4 2-20
- nepe/) NPO6UBKO yAanuTe CKPeNKM 1 Apyrite MeTananueckie npeameThl 8 5/16 21-40
- HUKOTAa He MpeBbILLAiiTe YKa3aHHYI0 MaKCUManbHylo NPon3BOAUTENbHOCTb 10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
, 18 11/16 121-150
HyxHa nomoup? 2 /8 151-180
OTaen o6cnyxmBaHyA nokynarenei. . . 25 1 181-200
www.fellowes.com
Hawwm CneunanucTbl nomoryT 32 1 1/4 201 '240
BaM HaiiTu peLueHue npobnem.
Bcerpa cBa3bIBaiiTech ¢ KoMnaHmeii 38 1172 241-340
Fellowes, npexpe uem obpatuTbCa 45 1 3/4 341-410
TyAa, rae Bbl COBEPLUUIN NOKYNKY.
51 2 411-500




HACTPOMKA

- Fellowras,

1. Beerpa ycraHaBnuBaiite 2. Y6eautech, 4to NoAAOH AN 3. MoaHumuTe KpbiLky. YoeauTech, 4. NoaHumuTe pblyar npoboiiHnKa
YCTPOIACTBO Ha YCTOUMBYH OTXOZOB MYCT U NPABUIIbHO yTo pblyar A1A PackpbITUA B BEPXHee NOOXeHMe.
MOBEPXHOCTb. YCTaHOBJIEH. rpebeHKM 0TBeiEH Ha3aj,

MEPEA HAYANIOM PABOTDI

1. BbibepuTe rpebenky cooTBeTCTBYlOLIEr0 2. BCTaBbTe NAacTuKoByio 3. MoTaHuTe BNepea pblyar 4. Yt06bl NPOBEPUTH YCTAHOBKN
JMAMETPa, UCMOJb3ys NOTOK /1S rpeGeHKy B MexaHu3m. PacKpbITA rpeGeHKu, yTobbI HanpasnAlowyx Kpas, npobeiite
XpaHeHus rpebeHok. PackpbITh ee. HECKO/IbKO HEHYHBIX JICTOB.

3TANbI PABOTbI

2
MepepHan
obnoxka Makcumym
20(80r/cm)
3apuaa
o6noxKa
1. CHauana npobeiite nepesHiot 1 2. Tpo6usaiite nucTbl 3. 3arpy3ute npobuTble NNCTbI 4. Korza Bce npobutble nuctbl byayt
3a[1HI010 06MOXKN. HeboMbLUMMY NauKami, YTobbI HenocpefiCTBEHHO B PacKpbITYH HafleTbl Ha rpebeHKy, TONKHUTe
He neperpyatb yCTPOICTBO 1 rpe6eHky. HaunuTe ¢ nepepHeit pblyar rpebeHKI Ha3ag, uTobbl
nonb3oBarens. 0010XKV JOKYMeHTa. 3aKpbITb rpebeHKy v n3gneub

COPOLLIOPOBAHHBIi OKYMEHT.
WCNPABNEHUE CBPOLLIKOPOBAHHOIO IOKYMEHTA YOAJNIEHUE BYMAXKHbIX 0TX0J10B

B nto6oe Bpema MOXKHO 100aBIUTb AOMONHUTENbHBIE ACTbI WM YAANNTH JIOTOK AN OTXO/I0B PACTIONOMEH CHU3Y YCTPOICTBA, AOCTYN K HeMy
NULUHYE, OTKPbIB 1 CHOBA 3aKPbIB rPebeHKY, KaK OMUCaHO BbiLLE. OCYLLECTBAAETCA € NPaBOii CTOPOHbI. N ROCTUMKEHNS HAUNYULLMX Pe3yNbTaToB
perynapHo uMLLaiiTe NOTOK.

XPAHEHUE

0I'IyCTI/ITE pbiyar I'IpOﬁOVIHI/IKa B rOPK30HTAJIbHOE NOJIOKEHNE. 0I'IyCTVITE KPbILLKY.

YCTPAHEHWME HEMONAZIOK

Mpo6nema Npuuuna Pewenne
MpobuTble 0TBepCTIA pacnoNoXeHbl He He ycTaHoBneHa HanpasnAtoLuas kpas OTperynupyiiTe HanpaenAloLLylo Kpas, NoKa OTBEPCTIA He ByayT
10 LieHTpy PacnonoXeHb NPaBUNIbHO
YcTpoiicTBo He npobuBaeT oTBepCTUA 3acTpeBaHme Y6eavTech, 40 MOAAOH AANA OTXOAOB NYCT. Y6eauTecs, 4o 3arpy30uHblit Npoem
He 336N10KIpoBaH.
OTBepCTMA He napannenbHbl kpaio Gymaru. Moz pexyLIMMU UHCTPYMEHTaMM 3aCTPAN MyCop. Bo3bmuTe TBEPAYI0 KAPTOHKY M BCTABbTE ee B 3arpy30uHblil poem. lBuraiite
KapTOHKY U3 CTOPOHbI B CTOPOHY, 4T0ObI BbITONKHYTb 0CTABLUNECA OTXOZbI B MOLOH.
(OTBepcTua npobuTbI He A0 KOHL JINCTbI He BbIPOBHEHbI B COOTBETCTBIM CO CXeMOIA OTBEPCTUL. OTperynupyiiTe HanpaBnAloLLYIo Kpas v NPOBEpbTe yCTaHOBKY HA YePHOBOM NINCTe
Kpas oTBepcTuit noBpex aeHbl Bo3moxHo, yCTPOiCTBO NeperpyseHo lpobuBaiiTe nnacTuKoBble 06N0XKI BMECTe ¢ ByMaXHbIMU MUCTaMU. YMeHbLLVTe

KONn4ecTBo 0AHOBPEMEHHO ﬂpOﬁMBaeMbIX JINCTOB.

OTXOZ1bI BbICHINAITCA U3 MOAHOHA HenpaBunbHo YCTaHOBNEH N10TOK ANA OTXOZI0B WM BKMKoYeHa Y6ezutech, 4o NOAA0H AANA OTXOZOB MYCT, @ GYHKLYA BbIGPOCA BbIKMIOUEHA.
dyHKuwA BbIGPOC

TAPAHTUA

Komnaus Fellowes rapanTupyer oTcyTcTue AeeKToB MaTepuaios i npoU3BOACTBEHHbIX ALGEKTOB BCex AeTaneii nep: Hanp ] uensx, BbilLIe COOTBETCTBYIOLIM rapaHTHiibiM cpokom. Komnanu Fellowes Hi npu Kakix 06CTOATebCTBAX He HeceT
271eT co A Npuobp p Ecnm B Teuerme fiHoro cpoka yaet JedeKT KaKoi-n16o AeTanu, Bbl  OTBETCTBEHHOCTb 33 MH06OVi KOCBEHHBITE Y1L1eps, CBA3AHHbII C AAHHBIM U3enUeM. [laHHas rapaHTuA aeT BaM onpejenieHHble opuaneckie npasa. y
MMeeTe npaBo TONIbKO U UCKITIOUMTENIbHO Ha PEMOHT U 3aMeHy, 110 YCMOTPeHMIo 1 3a cueT Komnanum Fellowes, fiedeKTHoii seTany. [laHHan rapakTiia  Bac MOryT GbiTb Apyrute lopUAUUECKUe NPaBa, OTAUYI0LIMECA OT NPaB, YKa3aHHbIX B 3T0ii rapaHTuu. [TPOAOMKUTENbHOCTL 1 YCTOBIA AAHHOI FapaHTUM
He JeliCTBYET B CyJae HenpaBIIbHO JKCNyaTaLM, npagun win pemonTa. HacToAwuit OKyMeHT JeiCTBUTNbHbI 110 BCEMY MUY, KDOMe TeX CTpaH, /i MeCTHOE 3aKOHOZIaTeNbCTBO MOXET HanaraTb UHbIe OTpaHUYeHIA Wik ynosua. [Ins nonydenns

P [neiicTBue nio6oit A rapaHTVIW, B TOM YHCNE rapaHTUM TOBAPHOTO COCTOARUA UM MPUTOAHOCTU ANA UC Gonee nnu obc 110 AaHHOiA rapaHTUy 0BpaTuTech B Komnakmio Fellowes wan K NPoAaBLY AaHHOro U3aenuA.



EAAHNIKA

AaBrj Sidtpnong Q ® _
Ymootipién
yypdpou
(kdAuppa)
PuBulopevog . .
0BTy0C aKpoU / ~J Eioodoc yaptiod
I
Onkn S \
Tpoyi \ |
poYioKog yla T .
pUBIoN 0dnyol — I'Iupueupq )
dkpov 0nKkn amoppippdtwy
AmoBrkevon
Moyhoc ) / Saktuhiov Kat
avoiypatog / pétpnon eyypdgov
daktuhiov
AnoBrikeuan daktuAiou kau
HETpNoN €yypagou
AYNATOTHTEX
Avvatétnta Sidtpnong Avvarétnta ipAodeoiac
OuMa xapTiod Méyiato péyeBog Saktuliou 50 mm
70-80g/201b 20 gUNa Méyiato Bdpog eyypdgou (80 g /20 Ib) mepimou 500 pOMa
Kahoppata Sagpaveiwv Texvika Sedopéva
100-200 micron (exatoppuplootopetpa) / 4-8 mil 3 pOMa Miaotdoeig yaptiod A4
200+ micron (exaToppuplooTopETpa) / 8-+ mil 2 piMa Eykonéc didtpnong 21
AN\a Tumika kaAbppata Briua eykomic 14,28mm/9/16"
160-270 g / 40-60 b 3 giMa PUGule’)pslvoc 00nyo¢ akpov val - EPLOTPOPIKOG
I 0 KaBapd Bapog 7kg/1541b
270+9/60+1b 290ha Mwotdoerg (MxBxY) 460%390x 130 mm /18,1"x15,3"x 5,1”
Xwpnuikotnta 6KN¢ amoppippdTwy mepimou 1500 gUMa

AIAMETPOZ AAKTYAIOY & METEOH EITPAOON

Meyé0n Siapétpwv daxtoMwv didrpnong kat pubpiceig fabouvg mepiBwpiov

IHMANTIKEZ OAHTIEX AZQAAEIAX
A\ NMPOZOXH

AwaBaote mpwv ) Xprion!

20l
Mapakahovpe uAGSTE To yia peMovTiKi avagopd. v
Kata t Sidtpnon: T iy
- g§aopahiote mavra 0TL T0 Pnyavnpa Bpioketa o€ otabepn emeavela
¢ q)’ ) HHX Ly [?p ) al q)’ mm ivtogg apOpd¢ oehidwv
- dokipdote pe SidTpnon mpoxelpwv UNWY Kat puBRIoTE To Pnxavnua mpwv 6 ” 20
0 S14TpPNoN TWV TENKGV €yypaQwv
. , i , , 8 5/16 21-40
- QQaIPEOTE TOUC GLVOETNPES Kat KABE AMo PeTaMNIKO avTIKEipevo Ty T
§idtpnon 10 3/8 41-55
- NV unepBaiveTe mOTE TNV AMOTIUNKEV amdoon Tou HnYaviHaTog 12 12 56-90
16 5/8 91-120
) ) 18 11/16 121-150
Xperaleote BonOera? 2 778 151180
Tuqpa e§umnpétnong mehatwv. ... 25 1 181-200
www.fellowes.com
A@noTe Toug €181K0UC Pag va 6ag 32 11 /4 201-240
Bon6noouv pe Ti¢ Aoeig Toug. Na
Kaheite mavra Ty etaipia Fellowes mpv 38 1172 241-340
EMKOWWVIOETE € TO KATAOTNHA ayopdc. 45 13/4 341-410
51 2 411-500




ETKATAZTAZH

1. E§aogadiote 611 0 pnydvnpa
Bpioketal o otabepn emepavela.

2. BeBaiwbeite 011 n Onkn
amoppIUpATwY Eival Gdeta Kat
£YELTIPOOAPHOOTEL OWOTA.

MPIN TH BIBAIOAEZIA

4 5
Fellonyss,
J
T e ——
\\

3. Avaonkote to kahuppa. BeBaiwBeite
6110 poxhdc avoiypatog tou daktuhiov
éyet TomoBetn Bei mpog Ta miow.

4, Avaonkwote T Aapn didrpnong
otnv 6pBia Héon g

1. EmAé€te T owotr Sidpetpo
daktuhiov yia t xprion g ORKng
amoBrikeuong daktuhiov.

BHMATA A TH BIBAIOAEZIA

2. Eiodyete Tov maotikd
SaKTOMO 0TO PnYaVIGHO.

2

E¢agpulo
Méyioto 20

(80 gsm)

1. Matpumrote mpwta Ta e§weula
kat omoBoguAa.

2. hiatpummote ta UNa

0¢ JKpéc maptideg mou dev
UTTEPYOPTWVOLV TO PnxAvnia i
T0 Xpnot.

AIOPOOXH ENOX AEMENOY EITPAOOY

Mnopeite va mpooBéacte Ny va agaipéocte mpooBeta UM o€ omotadrimote
0Ty, avoiyovtag kai Katomy kheivovtag To daktiAio Omwg meplypagnke
napandve.

ANMOOHKEYZH

XapnAwate ™ Aapn didtpnong otnv opilovtia B¢on. XapunAwote To KAAuppa.

ENIAYZH NPOBAHMATQN

MpépAnpa Artia

3. Tpapréte o pox\d avoiypatog
Tou dakTuliou PO Ta EUMPOC yIa
V' avoiéete 1o SaKTOMO.

4. Kavte dokiun pe mpdxelpa @UMa
XapTLoU yia va eNéyete T poBuion
0dnyol dkpov.

3. OopTwoTte Ta Tpumpéva @ONa
an’ evbeiag oTov avotypévo
daktoho didtpnong. Apxiote pie ta
TIPWTA QUA TOU EYYPaQOU.

4. 0tav €xete opTwoel Oha Ta
TpUMEéva UM 0To SaktiMio,
wOnote 10 poyAd Tou daktuhiov mpog
Tamiow yia va KAeioete 1o daktoMo kau
va agaipéoete To depévo Eyypago.

AQAIPEZH TON AMOKOMMATQN

H 0ikn amoppippdtav Bpioketal kAtw amd To pnydvna Kat propeite va tnv fydhete
a6 t 6e€1d mhevpd. Na kahutepa amoteléopata, adetdlete TakTikd T Bk,

Moon

Otomég didtpnang Oev eival kevipapiopiéveg 0 0nydc dkpou dev ivar puBpuiopévog

PuBpiote Tov 0dnyo akpou éwg otou SlopBwBei To mpotumo didtpnong onwv

To pnyavnpa dev Tpumd Eumokn

BeBaiwBeite 61 n Brikn amoppippdtwy eivai ddewa. ENéySre yia Tuxdv epmhok atn umodoyr xaptiol.

Otomég didtpnang Oev eivar mapdMneg mpog
70 4Kpo Tou GUNo.

Exouv koMl amokdppata kdTw amé Tic GIMEPEC.

Nepdote duakapmto Xaptovi amd v umodoyT xaptiol. Metakivijote To xaptévi mpog To mdt yla va
anehevBepwBouv omoladrmote amokoppaTa evtog TG BKNG anoppIHKATAV.

Mn ohokAnpwpiévec omég Ta pUNa dev ivat owotd euBuypappiopéva e To

Tpétuo Sidtpnon.

PuBpiote Tov 0dnyd dxpou kat kdvte dokipés Sidtpnang pe mpoxelpa GUMa éwg 6tou dlopBubei

Ot axpeg Tov UMou éyouv mapapop@wBei MBavr umeppOPTWON TOU PNYaVHHATOG

Marpumriote MhaoTika kahoppata e xdptiva iMa. Metote Tov apiBpo Twv guMwv mpog Sidtpnon.

Mappon Brikng amoppippdtwv H Brjkn amoppippdrwy dev éxet eoayBei owotd 1 éel

evepyomoinBei n Aeroupyia «bidppnéne» (burst)

EMTYHZH

H Fellowes eyyvdrat 6Tt Kavéva and Ta e§aptripata tov deaiag Sev Ba mapovaidoel ehatTpata og UNKA Kat epyatikd

Yia 2 émn and v nepopnvia ayopd and Tov apyikd ayopaotr). Edv napouataotei eAdTtwpa o€ omotodijmote e§dptnpa katd my mepiodo
£yyinong, n povn kat anokhel0TIKI oag amokatdotaon Ba eival 1) emokeur f ) avtikatdoTaon, katd v emhoy kat pe é€oda g Fellowes, Tou
eNattwpatikol e€aptipatoc. Auti n eyyinon dev 1oy o€ MePUTTAELC KakopeTayeiptong, AavBacpévou xetpiopiou, fi pn eouaioSotnpévng
emokevric. Onotadn Opevn eyyonon, NapBavopévay eyyury oTnTag f KataMnAGTITaq ia GUYKEKpIpé
Koo, meplopiCetal Sla Tov mapovrog o€ didpketa ion pe T avahoyn Sidpketa eyydnong mov avagpépetal mapandvw. H etaipia Fellowes dev

ENéy€re otin Brikn anmoppippdtwy eivat ddeta katn Aetroupyia «didppnéne» (burst) eivat khetoth.

Ba eivat o¢ kapia mepi | umebBuvn yia oy YOHEVEC 1) OUPMTWHATIKES {npie¢ amodotéeg 0’ autd To mpoidv. Autr n eyyonon
oag divel ouykekpipéva vopkd Sikatpata. Mmopei va éxete kat dMa vopipa Sikaiwpata mou Stagépouv an’ auth v yyonon. H didpketa, ot
0pot Kat o1 GUVBIKeC aUTAC TG Eyyinong LoxUoLY o€ MayKOopIo ENinedo, EKTOC Ao TI MEPUTTWIELS OTIC OMOiEC PMOpEi va anattoivtal ané v
Tomki vopoBeaia ouy ¢ i, 1 &101KéC 1) ouvBiiKeg. la meploaoTepec Nemropépeleg, 1 yia va NaBete umnpeaieg pe
Bdon aut v eyyonon, iofe va floete padi pag 1 pe Tov ¢ meploxi¢ oag.
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TURKCE

Delme kulbu Q

Belge destegi
(kapak)

Ayarlanabilir

kenar kilavuzu

Kenar kilavuzunu —

ayarlama carki

Tarak agma kolu

Tarak depolama yeri ve belge dlgme

Kagit girisi

Pencere
Atik tepsisi

Tarak depolama
yeri ve belge dl¢gme

OZELLIKLERI

Delme Kapasitesi Ciltleme Kapasitesi
Arkusze papieru Maks. tarak boyutu 50 mm
70-80g/201b 20 yaprak Maks. belge (80 g / 20 Ib) ¢. 500 yaprak
seffaf kapaklar Teknik Veriler
100-200 mikron / 4-8 mil 3yaprak Kagit boyutlan A4
200+ mikron / 8+ mil 2 yaprak Delme yuvalan 21
Diger standart kapaklar Yuva araligi 14,28 mm / 9/16"
160-270 g/ 40-60 b 3 yaprak Ayarlanabilir kenar kilavuzu evet- doner
277040/ 60+ b ) " Net agirlik 7kg/1541b

9700 yapra Boyutlar (UxDxY) 460%390X 130 mm /18,1"x15,3"x 5,1"

Atik tepsisi kapasitesi yaklastk 1500 yaprak

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

A\ DIKKAT

ileride basvurmak iizere liitfen saklayin.

Delme iglemi sirasinda;

Kullanmadan Once Okuyun!

- daima makinenin dengeli bir yiizey iistiine yerlegtirilmis olmasina

dikkat edin

- son belgeleri delmeden dnce miisvedde yapraklar iizerinde deneme

delikleri acip makineyi ayarlayin

- delmeden 6nce zimbalar ve diger metal parcalarini sayfalardan ¢ikarin
- makinenin belirtilen performans diizeyini hicbir zaman asmayin

Yardim mi Gerekli?

Miisteri Hizemetleri. . ..
www.fellowes.com
Uzmanlarimizin size bir ¢oziim
sunmasina olanak verin. Satin aldiginiz
yerle temas kurmadan dnce daima
Fellowes ile temas kurun.

TARAK CAP1 VE BELGE BOYUTLARI

Tarak ¢api boyutlari ve kenar derinligi ayarlan

20l
o 80
mm ing sayfa sayisi
6 1/4 2-20
8 5116 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
22 7/8 151-180
25 1 181-200
32 11/4 201-240
38 1172 241-340
45 13/4 341-410
51 2 411-500




KURULUMU

1. Makinenin dengeli bir yiizey 2. Atik tepsisinin bog ve
iistiine yerlegtirilmis olmasina dogru yerlestirilmis olmasini
dikkat edin. kontrol edin.
CiLTLEMEDEN ONCE

4 N
Feljowrss,
—— |
\\
3. Kapagi kaldinn. Tarak agma 4. Delme kulbunu dik konuma
kolunun geriye dogru itilmig kaldirin.

olmasini saglayin.

1. Tarak muhafaza tepsisini 2. Plastik taragi mekanizmaya
kullanarak dogru tarak capini segin. yerlestirin.
CiLTLEME ADIMLARI
On 2
Kapak Maks. 20
(80 g/m2)

Arka

Kapak
1. Once 6n ve arka kapaklari delin. 2. Makineyi ya da kullaniciyr asin

yiiklemeyecek sekilde, yapraklar
kiiciik partiler halinde delin.

CILTLENMi$ BiR BELGENIN DUZELTiLMESi

Tarak daha once tarif edilen sekilde acilip kapatilarak, istenildiginde belgeye
sayfa eklenebilir ya da belgeden sayfa cikartilabilir.

3. Tarak agma kolunu ileri dogru 4. Kenar kilavuzu ayarini kontrol etmek

cekerek taragi agin. icin miisvedde yapraklar iizerinde
deneme deligi agin.

3. Delinmis yapraklari, dogrudan, 4. Delinmis tiim yapraklar taraga
acilmig taraga yerlestirin. Belgenin yerlestirildiginde, tarak kolunu
bas tarafindan baglayin. geriye dogru iterek taradi kapatin ve

ciltlenmig belgeyi cikartin.

ATIKLARIN CIKARILMASI

Atik tepsisi makinenin altinda bulunur ve erisimi sag taraftandir. En iyi sonuglar
elde etmek icin tepsiyi diizenli olarak bosaltin.

MUHAFAZA
Delme kulbunu yatay konuma indirin. Kapagi indirin.
ARIZA GIDERME
Sorun Nedeni Coziim
Delikler ortalanmamig Kener kilavuzu ayarlanmamig Kenar kilavuzunu dogru delik diizeni elde edilene kadar ayarlayn
Makine delmiyor Tikanma Atik tepsisinin bos olup olmadigini kontrol edin. Kagt girisinde tikanma olup olmadigin kontrol edin.
Delikler kenara paralel degil. Delgi kaliplarinin altina ¢6p takilmistir. Kadit girisine sert bir mukavva parcasi sokun. Mukavvay yanlamasina hareket ettirerek sikismis olan
¢oplerin atik tepsisine diismesini saglaym.
Kismi delikler Yapraklar deliklerle dogru hizada degil. Kenar kilavuzunu ayarlayin ve dogru hizay: elde edene kadar miisvedde sayfalarla deneme yapin
Delik kenarlan hasarli Makine muhtemelen asin yiiklenmektedir Plastik kapaklart kagit yapraklarla birlikte delin. Delinmekte olan yaprak sayisini azaltin.
Atik tepsisi copleri kaginyor Atik tepsisi dogru yerlestirilmemis ya da ‘cogusma dzelligi’ Atik tepsisini bogaltin ve ‘cogusma dzelligini’ kapatin.
devreye girmistir
GARANTI

Fellowes, cilt makinesinin tiim parcalarinin, ilk tiiketici tarafindan satin alinma tarihinden itibaren 2 yil siireyle malzeme ve isgilik
agisindan kusursuz olacagini garanti eder. Eger garanti donemi iginde herhangi bir parca kusurlu bulunursa, tek ve dzel tazminatiniz,
secme hakki ve masraflan Fellowes'a ait olmak iizere, soz konusu parcanin onarilmasi veya degistirilmesidir. Bu garanti, kétii kullanim,
yanlis muamele ya da yetkisiz taraflarca yapilmis onarim vakalarina uygulanmaz. Satilabilirlik ve belli bir amaca uygunluk garantileri
dahil olmak iizere, her tiirlii zimni garantilerin siiresi, yukarida beyan edilen ilgili garanti donemi le sinirlidir. Fellowes, bu iiriiniin

kullanilmast sonucunda olusan zararlardan higbir sekilde sorumlu degildir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir. Bu garantiden farkli
olarak diger yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siiresi ve sartlari, yerel yasalarin irebilecegi simirlamalar, veya
sartlar haricinde tiim diinya genelinde gegerlidir. Daha fazla ayrinti ya da bu garanti kapsaminda servis almak icin Fellowes ile ya da
bayinizle irtibat kurun.
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CESKY

Dérovaci rukojet Q ® _

Podpora
dokumentii (viko)

Nastavitelné

voditko okraje Otvor pro papir
\
Kolecko pro — Okno
nastaveni Misto pro odpad
voditka hfebene Uskladnéni
Péka pro ) / hiebene a méfidlo
rozevieni / dokumenti
hrebene
Uskladnéni hfebene a méfidlo dokumenti
TECHNICKE UDAJE
Kapacita dérovani Kapacita vazani
Listy papiru Maximdlni velikost hiebene 50 mm
70-80 g/ 20 liber 20 listdi Max dokument (80 g / 20 liber) €. 500 listii
Priihledné obalky Technické parametry
100-200 mikron(i / 4-8 mil 3 listy Rozméry papiru A4
prres 200 mikronii /pres 8 mil 2listy Dérovaci otvory 21
Jiné standardni obalky Rozestup otvori 14,28 mm / 9/16 palce
160-270 g / 40-60 liber 3 listy Nastavitelné voditko okraje ano - rotacni
pres 270 g / pres 60 liber 2 listy (ista véha pres 7 kg / piies 15,4 liber
Kapacita mista pro odpad” priblizné 1500 listd Rozméry (délka x hloubka x vy3ka) 460 x 390 x 130 mm /18,1x 15,3 x 5,1 palce
DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY PRUMER HREBENE A FORMATY DOKUMENTU
Q POZOR Piectéte si tyto pokyny piedtim, Priimér hiebene a souvisejici nastaveni tloustky hibetu
nez zacnete zafizeni pouzivat!
. f 20l
Uschovejte pro budouci vyuZiti. v
Pii dérovani; &
- vidy zajistéte, aby byl stroj na stabilnim podkladu . . .
o o Lo 3 mm palci pocet stranek
- ozkou3ejte dérovani na nepotfebnych listech a stroj sefidte, neZ provedete -
dérovani na findlnich dokumentech. 6mm L 220
- pred dérovanim odstrarite sponky a dal3i kovové materidly 8mm 5/16 21-40
. Gy o . 10mm 3/8" 41-55
- nikdy nepfekracujte uvedeny vykon stroje
12mm 12" 56-90
16mm 518" 91-120
Potfebujete pomoc? 18mm 1116 121-150
22mm 718" 151-180
Sluzba zékaznikim. ...
i fellowes o 25mm 1" 181-200
Dovolte nasim odbornikiim, " _
aby vam pomohli. Nez se obratite 32mm 1174 201-240
na misto, kde jste vyrobek 38mm 112" 241-340
zakoupili, vzdy nejprve zavolejte
spolecnosti Fellowes. 45mm 13/4" 341-410
5Tmm 2’ 411-500




INSTALACE

1. Zajistéte, aby byl stroj na 2. Zkontrolujte, zda je prostor
stabilnim podkladu. pro odpad prazdny a sprdvné
upevnény.

NEZ ZACNETE VAZAT

- Fellowras,

3. Zvednéte viko. Zajistéte, aby 4. Ivednéte dérovaci paku do
byla péka pro otevirani hiebene vzpiimené polohy.
zatlatena dozadu.

1. Zvolte sprévny priimér hiebene 2. Zasuiite plastovy heben do
pomoci skladovaciho prostoru mechanismu.
hiebene.

VAZANI

Predni 2

balk

o Max 20

(80 gsm)

Zadni

obalka
1. Nejprve dérujte predni a zadni 2. Listy dérujte po malych
obalku. davkach, jeZ nepretézuji stroj

ani uzivatele.

OPRAVA SVAZANEHO DOKUMENTU

Dal3ilisty Ize kdykoli pfidat nebo odebrat tak, Ze oteviete a pak zaviete
hieben dle predchoziho popisu.

USKLADNENI

Sklopte dérovaci paku do vodorovné polohy. Sklopte viko.

ODSTRANOVANI PORUCH

Problém Pficina

3. Otevfete hteben piitazenim 4. Otestujte dérovani na
paky pro jeho otevirani dopfedu. nepotiebnych listech pro kontrolu
nastaveni voditka okraje.

3. Dérované listy zavadéjte pfimo 4. Kdyz jsou na hieben vloZeny
na rozevieny hieben. Zacnéte vSechny listy, uzaviete hfeben
predni ¢sti dokumentu. zatla¢enim paky pro uzavfeni hfebene

a vyjméte svazany dokument.

ODSTRANENI ODPADNiHO MATERIALU

Prostor pro odpad je umistén pod strojem a Ize k nému pfistoupit z pravé strany. Pro
co nejlep3i vysledek prostor pravidelné Cistéte.

Reseni

VlyraZené otvory nejsou vystiedéné Voditko okraje neni nastaveno

Upravte voditko okraje, dokud nen vzorec otvordi sprévny

Stroj nedéruje Zablokovani

Zkontrolujte, zda je prostor pro odpad prazdny. Zkontrolujte préichodnost vstupniho
otvoru pro papir.

Dérované otvory nejsou rovnobéznés  Odrezky uvizly pod vysekem.
okrajem.

Zasuiite do vstupniho otvoru pro papir pevny karton. Posurite karton do strany tak,
abyste uvolnili volné odfezky do prostoru pro odpad.

Céstecné otvory Listy nejsou spravné zarovnany na vzorec dérovani.

Upravte voditko okraje a otestujte dérovani na odpadnim papiru, dokud neni vzorec
otvordi spréavny

Poskozené okraje dérovaného otvoru  Pravdépodobné pretizeni stroje

Plastové obaly dérujte s listy papiru. Snizte pocet dérovanych listd.

Unik odpadu z podnosu pro odpad Prostor pro odpad neni spravné zasunuty nebo se aktivovala funkce vyhozeni.  Zkontrolujte, zda je prostor pro odpad prazdny a zda je funkce vyhozeni uzaviena.

ZARUKA

Spolecnost Fellowes zarucuje, Ze v3echny sougésti vazace budou prosty vad materidlu a provedeni po dobu 2 let od data nakupu prvnim
spotiebitelem. Pokud v pribéhu zaruéni doby kterakoli ¢ast bude zévadnd, vase jedind a vyluéné forma napravy bude oprava nebo
vyména vadné ¢asti podle volby a na naklady spolecnosti Fellowes. Tato zéruka neplati v pfipadé hrubého zachazeni, nespravného
poutziti nebo nepovolené opravy. Jakakoli implikovana zéruku, véetné zaruky prodejnosti nebo zpisobilosti pro urcity ucel, je timto
(asové omezena na odpovidajici vyse uvedenou zéru¢ni Ihiitu. V zédném pripadé nebude spolecnost Fellowes zodpovédna za eventudlni

nésledné skody pfisuzované tomuto produktu. Tato zéruka vam pfiznava specifickd zakonnd préva. Vedle téchto prév viak mohou

existovat jesté prava dalsi ¢i odlisnd. Trvani, terminy a podminky této zéruky plati celosvétové, kromé pfipadi, kde mistni zékony

ukladaji riiznd omezent, restrikce nebo podminky. Se Zddosti o dalsi podrobnosti nebo o servis v rdmci této zaruky se obratte piimo na

spolecnost Fellowes nebo svého prodejce. 3 ]
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SLOVENSKY

Rucka perforovania Q ®

Podpera

dokumentov
(veko)

Nastavitelné

vodidlo okraja

Vstupny otvor na papier

Kapacita odpadovej nadoby

priblizne 1500 hérkov

Koliesko na \
nastavenie vodidla — Okno
okraja Odpadova nadoba
UloZenie hrebefia
Otvéracia packa ) / amierka
hrebena / dokumentov
UlozZenie hreberia a mierka dokumentov
SCHOPNOSTI
Kapacita perforovania Kapacita viazania
Harky papiera MaximéIna velkost hrebefia 50 mm
70-80g/201b 20 harky Maximdlny pocet dokumentov (80 g/201b) priblizne 500 harkov
Priesvitné félie Technické tdaje
100-200 mikrénov / 4-8 mil 3 hdrky Rozmery papiera A4
200-+ mikrénov / 8+ mil 2 harky Otvory na perforovanie 2
Iné tandardné obaly Rozstup otvorov 14,28 mm /9/16 palca
160-270 g /40-60 b 3 hérky Iil’ast,avitelhé vo’didlo okraja ano, ototné
I ™ Cista hmotnost 7kg/1541b
270+9/60+1b 2 harky Rozmery (DxHxS) 460x390x 130mm/18,1x15,3x 5,1 palca

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY

A\ POZOR

Odlozte siich pre budicnost.

Pri perforovani;

- vidy dbajte na to, aby zariadenie bolo na pevnom povrchu

- pred perforovanim kone¢nych dokumentov najprv skuste perforovat

Pred pouzivanim zariadenia si
precitajte nasledujuce pokyny!

nepotrebné harky a podfa potreby nastavte zariadenie

- pred perforovanim odstrafite spinky a iné kovové predmety z dokumentov

- nikdy neprekracujte udavany vykon zariadenia

Potrebujete pomoc?

Zakaznicky servis. . ..
www.fellowes.com
Nechajte nasich odbornikov, aby
vam pomohli s rieSenim. Vzdy
zavolajte najprv spolocnosti
Fellowes, az potom
kontaktujte predajcu.

PRIEMER HREBENA A VELKOST DOKUMENTOV

Velkosti priemeru hrebeiia a nastavenia hibky okraja

20l
o 80
mm palce pocet stran
6 1/4 2-20
8 5116 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
22 7/8 151-180
25 1 181-200
32 11/4 201-240
38 11/2 241-340
45 13/4 341-410
51 2 411-500




PRIPRAVA

1. Skontrolujte, €i je zariadenie na 2. Skontrolujte, i je odpadova
pevnom povrchu. nadoba prdzdna a spravne
zaloZena.

SKOR AKO ZACNETE VIAZAT

4 [ ;
q . Fellovvss,
if‘ﬂ’ ' ;
A ==,
\\
3. Zdvihnite veko. Skontrolujte, 4. Zdvihnite ricku perforovania do
(i je packa otvorenia hrebena hornej polohy.

zatlacend dozadu.

1. Pomocou zésobnika uloZenia 2.Vlozte plastovy hrebe
hrebena vyberte sprdvny priemer do mechanizmu.
hrebena.

POSTUP VIAZANIA

Predny 2
obal Max. 20
(80 gsm)
Zadny
obal
1. Najprv perforujte predny a 2. Harky perforujte v malych
zadny obal. ddvkach, ktoré nepretazuju

zariadenie ani pouZivatela.

OPRAVA ZVIAZANEHO DOKUMENTU

Kedykolvek mozete pridat alebo odstranit dalSie harky tak, Ze otvorite a potom
zavriete hreben podlfa uvedeného postupu.

SKLADOVANIE

Sklopte ricku perforovania do vodorovnej polohy. Sklopte kryt.

ODSTRANOVANIE PORUCH

3. Potiahnite packu otvorenia 4. Skisobne perforujte nepotrebné
hrebenia dopredu, ¢im ho otvorite. harky papiera na kontrolu nastavenia
vodidla okraja.

3. Vkladajte perforované harky 4. Po vlozeni v3etkych perforovanych
priamo na otvoreny hreben. Zacnite hdrkov na hreber potlacte packu
od zaciatku dokumentu. hrebena dozadu, ¢im zavriete hreben a

odstrénite zviazany dokument.

ODSTRANENIE NADBYTOCNYCH KUSKOV PAPIERA

Odpadové nédoba sa nachddza pod zariadenim a je pristupnd z pravej strany.
Odpadovu nadoby pravidelne vyprazdiuijte.

Problém Pricina Riesenie

Perforované otvory nie sii v strede Nie je nastavené vodilo okraja Upravte vodidlo okraja tak, aby vzorka otvorov bola sprévna

Zariadenie neperforuje Upchanie Skontrolujte, Ci je odpadova néddoba prazdna. Skontrolujte upchanie vstupného otvoru na vkladanie
papiera.

Perforované diery nie st sibezné s Pod otvormi sa zasekli ilomky. Vezmite hdrok tvrdého papiera a zasufite ho do vstupného otvoru na vkladanie papiera. Postvajte tvrdym

okrajom. papierom do bokov, aby sa uviaznuté kiisky papiera uvolhili do odpadovej nadoby.

Otvory nie s celé Harky nie sd spravne zarovnané na vzorku perforovania. Upravte vodidlo okraja a otestujte perforovania na nepotrebnych harkoch papiera, kym na stavenie nie je
spravne

Poskodené okraje dier Mozné pretazenie zariadenia Plastové obaly perforujte spolu s hérkami papiera. Zmensite pocet perforovanych harkov.

Z odpadovej nddoby sa vysypajli kisky  Odpadova nadoba nie je spravne zalozend, alebo sa aktivovala funkcia

papiera Vysypania“
ZARUKA

Spolocnost Fellowes dava zéruku na v3etky Casti tohto viazacieho zariadenia, Ze nemajti poruchu v materili a spracovani na 2 roky
od datumu kdpy prvym zdkaznikom. Ak sa ndjde pocas zaruénej lehoty chybné cast, vyhradné napravné opatrenie bude oprava alebo
vymena chybnej Casti na naklady spolocnosti Fellowes. Této zaruka neplati v pripadoch nesprévneho pouZitia, zIého zaohchddzania
alebo neopravnenej opravy. Kazda zahmuta zéruka vratane predajnosti, alebo spiisobilosti pre urcity dcel je tymto obmedzend na
trvanie primeranej zarucnej lehoty vysvetlenej vyssie. Spolocnost Fellowes nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za pripadné

Skontrolujte, ¢i je odpadova nddoba prézdna a funkcia,vysypania” zatvorend.

nésledné alebo vedlajie skody prisudzované tomuto vyrobku. Této zéruka vam dava urcité zakonné préva. Mozete mat iné zikonné
prdva, ktoré sa Iisia od tejto zéruky. Trvanie, terminy a podmienky tejto zaruky platia celosvetovo, okrem pripadov, kde miestne zakony
ukladaju rozne obmedzenia, restrikcie alebo podmienky. So Ziadostou o dalSie informacie alebo zérucny servis sa obratte na spolocnost
Fellowes alebo vésho predajcu.
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MAGYAR

Lyukasztokar Q

Dokumentumtartd
(fedél)

Allithato

élvezetd

Kerék az élvezet6 —

allitdsahoz

Gerincnyitd kar

Gerinctarold és dokumentum-mérce

Papiradagold nyilds

Ablak
Hulladéktalca

Gerinctarold és
dokumentum-mérce

TULAJDONSAGOK

Lyukasztasi teljesitmény Kotési teljesitmény
Papirlapok Max. gerincméret 50 mm
70-80g/201b 20 lap Max. dokumentum (80 g / 20 Ib) kb. 500 lap
Atlatszo boritok Miiszaki adatok
100-200 mikron / 4-8 mil 3lap Papirméretek A4
200+ mikron / 8+ mil 2lap Lyukasztasi rések 2
Egyéb szabvanyos boritok L,y”kOSZtéS 14,28 mm /9/16"
160-270 g / 40-60 font 3lap Alll'tlfatfi élvezetd van- rotacids

Netté suly 7kg/1541b

27049/ 60+ font 2lap Méretek (HoxMéxMa) 460x390x 130 mm /18,1"x 15,3"x5,1"
Hulladéktalca teljesitménye kb. 1500 lap

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK

A\ VIGYAZAT

Kérjiik, tartsa meg jovbeni hivatkozdsra.

Lyukasztaskor;
- mindig biztositsa, hogy a gép stabil feliileten legyen

Hasznalat elott olvassa el!

- a céldokumentumok lyukasztésa el6tt kidobdsra szént lapokon végezzen

tesztlyukasztdst, és ennek nyoman dllitsa be a gépet

- lyukasztas el6tt szedje le a tizékapcsokat és egyéb fém adalékokat

a lapokrol
- soha ne Iépje tdl a gép megadott teljesitményét

Segitségre
van sziiksége?

Vevészolgdlat. ...
www.fellowes.com
Hagyja, hogy szakértdink segitsenek
egy megoldéssal. Miel6tt megkeresné
a forgalmazét, akitdl a
késziiléket vasarolta, elszor
mindig benniinket hivjon.

GERINCATMERO & DOKUMENTUMMERETEK

Gerincatméré-méretek és margomélység beallitasok

20l
o 80
mm hiivelyk lapok szama
6 1/4 2-20
8 5116 21-40
10 3/8 41-55
12 12 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
22 7/8 151-180
25 1 181-200
32 11/4 201-240
38 1172 241-340
45 13/4 341-410
51 2 411-500




BEALLITAS

1. Biztositsa, hogy a gép stabil
feliileten legyen.

2. Ellenérizze, hogy a hulladéktélca
lires-e és hogy megfelelGen keriilt-e
beillesztésre.

KOTES ELOTT

4 [ ;
q Fsljovrss,
' e ———

3. Emelje fel a fedelet. Biztositsa,
hogy a gerincnyitd kar hétrafelé
legyen nyomva.

4. A lyukasztékart annak
fiiggdleges helyzetébe emelje fel.

1. A gerinctérold talca segitségével 2. Amdanyag gerincet helyezze

vélassza ki a helyes gerincdtmérét. be a szerkezetbe.
KOTESI LEPESEK
Eliilsé 2
borito Max. 20
(80 gramm per
négyzetméter)
Hatso
borité

1. El6szor az eliils6 és hatso boritokat
lyukassza ki.

2. Kis adagokban lyukassza a
lapokat, hogy ne terhelje til a
gépet vagy a felhasznalét.

KOTOTT DOKUMENTUM MODOSITASA

A gerinc fent leirt kinyitasaval és visszazarasaval a dokumentumhoz barmikor
hozzd lehet adni tovabbi lapokat, tovabba el is lehet dket tavolitani.

TAROLAS
Vizszintes helyzetbe eressze le a lyukasztokart. Hajtsa le a fedelet.

HIBAELHARITAS

Probléma 0Ok

4. Az élvezet6 bedllitdsanak
ellendrzésére, kidobasra szant lapokon
végezzen tesztlyukasztast.

3. A gerinc kinyitasara, htizza el6re
a gerincnyitd kart.

3. A kilyukasztott lapokat
kozvetlendil a nyitott gerincre flizze
fel. A dokumentum elején kezdje.

4. Amikor az dsszes kilyukasztott lap a

a gerin lezdrdsara, majd a kotott
dokumentumot vegye ki a gépbdl.

A NYESEDEKHULLADEK ELTAVOLITASA

A hulladéktalca a gép alatt talalhatd, és annak jobb oldala fel6l lehet hozzaférni. A
legjobb eredményeket a télca gyakori kiiiritése biztositja.

Megoldas

Akilyukasztott lyukak nem
kdzpontosak

Nings bedllitva az élvezetd

Addig igazgassa az élvezetd beallitdsat, mig a lyukminta helyessé nem valik

A gép nem lyukaszt Eldugulds

Ellendrizze, hogy a hulladéktdlca iires-e. Ellendrizze, hogy nem dugult-e el a papiradagold nyilas.

Akilyukasztott lyukak nem
parhuzamosak a szegéllyel.

Tormelék ragadt a sajtoldszerszamok ald.

(suisztasson be egy merev kartonpapirt a papiradagol nyilsba. A kartonpapirt oldalirdnyd mozdulatokkal
huzigdlja, hogy kimozditsa a lemaradt nyesedékeket, hogy azok leessenek a hulladéktélcaba.

Részleges lyukak Alapok nincsenek megfelelden vonalban a lyukasztési mintdval.

Igazitsa be az élvezetdt, és kidobasra szant lapokon végezzen tesztlyukasztdsokat, mig a lyukak
megfelel6kké nem vélnak

Alyukak szélei sériiltek Lehet, hogy a gépet tilterhelték

Manyag boritékkal egyiitt lyukassza a papirlapokat. Csdkkentse az egyszerre lyukasztott lapok szdmat.

Ahulladéktalcrdl potyog a hulladék Ahulladéktalcat helytelenill illesztették be, vagy a,szétrepedési

biztositék” aktivalodott

GARANCIA

A Fellowes az eredeti fogyasztd ltali vasarlds datumétol szamitott 2 évre garantalja, hogy a kotdgép minden alkatrésze mentes az
anyag- és megmunkaldsi hibaktdl. Ha a garanciélis iddszak alatt valamely alkatrész hibasnak bizonyul, erre az egyetlen és kizdrélagos
orvoslds a hibds alkatrésznek vagy a terméknek - a Fellowes cég valasztésa szerinti és a cég koltségére torténd - javitdsa vagy cseréje. Ez
a garancia nem érvényes helytelen hasznalat, hibas kezelés, illetve illetéktelen javitds esetén. A garancia, beleértve az eladhatdsagot
vagy egy kiilonds célra vald alkalmassagot, idGtartamat tekintve a fent kdzzétett garancialis iddszakra korlatozddik. A Fellowes

Ellendrizze, hogy a hulladéktalca iires-e, és hogy a, szétrepedési biztositék” zérasra kerillt-e.

semmilyen esetben sem felelds az ennek a ) ényi vagy véletlen karokért. Ez a garancia sajatos
jogokat ad Gnnek. Onnek lehetnek egyéb torvényes jogai, amelyek kiildnbznek ettél a garanciatdl. A jelen garancia idétartama,
kikotései és feltételei vildgszerte érvényesek, kivéve, ahol a helyi torvények kiilonbdzd korldtozasokat, megkdtéseket, vagy feltételeket
kvetelnek meg. Tovabbi részletekért vagy a jelen garancia keretében torténd szervizelésért Iépjen kapcsolatba a Fellowes céggel vagy
akereskeddvel.

gerincre keriilt, nyomja hétra a gerinckart
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PORTUGUES

Manipulo de perfuracio Q ®

Suporte de

documentos
(tampa)

Guia de bordo

ajustavel

\

Roda para ajustar —
o guia de bordo

Alavanca
de abertura
do pente

O
Armazenamento do pente e medida

Entrada para papel

Junela
Tabuleiro de residuos

Armazenamento do
) pente e medida de
/ documentos

de documentos

CAPACIDADES

Capacidade de perfuracéo
Folhas de papel
70-80¢ 20 folhas
Capas transparentes
100-200 micra / 4-8 mil 3 folhas
200+ micra / 8+ mil 2 folhas
Outras capas normalizadas
160-270 g 3 folhas
270+ g 2 folhas

Capacidade do tabuleiro de residuos

aprox. 1500 folhas

INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES

o aparelho!
Conserve para consulta futura.

Ao perfurar;

A ATENCAO Leia antes de utilizar

- certifique-se sempre de que a maquina estd numa superficie estavel

- perfure folhas de rascunho para testar e regulor a maquina antes de perfurar

documentos finais

- retire 0s agrafes e outros elementos metdlicos antes de perfurar

- nunca ultrapasse o rendimento indicado da maguina

Precisa
de ajuda?

Servico de apoio ao cliente. ..
www.fellowes.com
Deixe 0s nossos peritos
ajuda-lo a encontrar uma
solucdo. Ligue sempre para
a Fellowes antes de entrar
em contacto com o seu
ponto de venda.

Capacidade de encadernacdio

Tamanho max. do pente 50 mm
Max. documento (80 g) ¢. 500 folhas
Dados técnicos
Tamanho do papel M
Ranhuras de perfuraciio 21
Espaco entre ranhuras 14,28 mm / 9/16 pol.
Guia de bordo ajustavel sim — rotativo
Peso liquido Tkg
Dimensdes (CxPxA) 460 x 390 x 130 mm /18,1 x 15,3 x 5,1 pol.

DIAMETRO DO PENTE E TAMANHOS DE DOCUMENTOS

Dicmetros do pente e regulacdes de profundidade da margem

20b
L B0y
mm polegadas nimero de paginas
b 1/4 220
8 5/16 21-40
10 3/8 41-55
12 1/2 56-90
16 5/8 91-120
18 11/16 121-150
7 1/8 151-180
25 1 181-200
32 11/4 201-240
38 11/2 241-340
45 13/4 341-410
51 2 411-500




INSTALACAO

- Fellowras,

1. Certifique-se sempre de 2. Certifique-se de que o 3. Levante a tampa. Certifique-se 4. Levante o manipulo de perfura-
que a mdquina estd numa tabuleiro de residuos estd vazio de que a alavanca de abertura do ¢fio até d posicdio verfical.
superficie estdvel. e devidamente encaixado. pente estd puxada para trds.

ANTES DE ENCADERNAR

1. Seleccione o dicimetro correcto 2. Insira o pente de pldstico 3. Puxe a alavanca de abertura do 4. Perfure folhas de rascunho
do pente, utilizando o tabuleiro de dentro do mecanismo. pente para abrir o pente. para testar as regulacdes do guia
armazenamento do pente. de bordo.

PASSOS PARA ENCADERNAR

2
Capa
Contra-
capa
1. Primeiro, perfure a capa e 2. Perfure as folhas em 3. Cologue as folhas perfuradas 4. Quando todas as folhas perfuradas
a contracapa. pequenos lotes, de forma a niio directamente sobre o pente aberto. forem colocadas sobre o pente,
sobrecarregar a maquina ou o Comece com a parte da frente do empurre a alavanca do pente para
utilizador. documento. trds para fechar o pente e retire o
documento encadernado.
Podem ser acrescentadas ou refiradas mais folhas, a qualquer momento, 0 tabuleiro de residuos fica por haixo da maquina e pode ser acedido pelo lado
abrindo e fechando o pente conforme acima descrito. direito. Para obter os melhores resultados, esvazie regularmente o tabuleiro.
Baixe o manipulo de perfuraciio até d posicdo horizontal. Baixe a tampa.
Problema Motivo Soluciio
As perfuragdes ndo estdo centradas 0 quia de bordo niio esfd regulado Ajuste o guia de bordo até que o padido de perfuraces esteja correcto
A méguina ndo perfura Bloqueio Cerfifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio. Certifique-se de que a enfrada de
papel ndo estd bloqueada.
0s furos perfurados ndo estiio paralelos ao bordo.  Existem defritos aprisionados entre as fieiras. Pegue numa cartoling rigida e infroduze-a na entrada de papel. Mova a cartoling de um lado
para o outro para desbloguear qualquer recorte que fenha ficado no tabuleiro de residuos.
Furos parciais As folhas ndo estio correctamente alinhadas sequndo o padro de perfuracio. ~ Ajuste o guia de bordo e perfure folhas de rascunho até conseguir o padido correcto
Bordos dos furos danificados Eventual sobrecarga da méquina Perfure capas de plstico com folhas de papel. Diminua o némero de folhas a perfurar.
Fugas do tabuleiro de residuos 0 tabuleiro de residuos ndo estd correctamente introduzido ou a “funcionali- ~ Cerfifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio & que a “funcionalidade de
dade de rebentamento” foi activada rebentamento” estd desligada.

GARANTIA

A Fellowes garante que todas as pegas da encademadora estiio isentas de defeitos de material e mdo-de-obra durante um periodo garantia apropriado, conforme anteriormente estabelecido. Em caso algum poderd a Fellowes ser responsabilizada por quaisquer danos

de 2 anos a contar da data de compra pelo consumidor original. Se encontrar um defeito em qualquer peca durante o periodo de consequentes imputdveis a este produto. Esta garantia concede-he direitos legais especificos. Pode beneficiar de outros direitos legais

garantia, 0 seu Gnico e exclusivo recurso serd a reparagio ou a subsfituicdio, mediante o critério e a expensas da Fellowes, da peca com  diferentes dos constantes nesta garantia. A duracio e os fermos e condiGes desta garantia sio vdlidos a nivel mundial, salvo em caso de

defeito. Esta garantia ndo se aplica em casos de utiizactio abusiva, manuseamento inadequado ou reparagdo ndo autorizada. Qualquer  imposictio de limitacBes, restricdes ou condigdes diferentes pelas leis loccis. Para obter mais pormenores ou receber servicos nos fermos 37

garantia implicita, incluindo de comercializago ou de adequagio para uma findlidade em particular, & aqui limitada ao periodo de desta garantia, contacte directamente a Fellowes ou consulte o seu agente autorizado.



Useful Phone Numbers

Help Line Europe 00-800-1810-1810
Australia +1-800-33-11-77 Mexico +1-800-234-1185
Canada +1-800-665-4339 United States +1-800-955-0959
Fellowes

Australia +61-3-8336-9700 Japan +81-(0)-3-5496-2401
Benelux +31-(0)-76-523-2090 Korea +82-(0)-2-3462-2844
Canada +1-905-475-6320 Malaysia +60-(0)-35122-1231
Deutschland +49-(0)-5131-49770 Polska +48-(22)-771-47-40
Espana +34-91-748-05-01 Singapore +65-6221-3811
France +33-(0)-1-30-06-86-80 United Kingdom +44-(0)-1302-836836
Italia +39-071-730041 United States +1-630-893-1600
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